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ABB S5.R.L. Bucuresti

ADREM INVEST S.R.L. Bucuresti
ALCONEX 5.R.L. Bucuresti

ARMAX GAZ 5.A.Medias

ASTI CONTROL 5.A. Bucuresti

BEE SPEED AUTOMATIZARI S.R.L.
Timisoara

BIROUL ROMAN DE METROLOGIE
LEGALA

CIRA CONCEPT ROMANIA S.R.L. Bucuresti
ENDRESS + HAUSER ROMANIA S.R.L.
ENERGOBIT GROUP 5.A. Cluj-Napoca
FARMING OANA SERV 5.R.L. Bucuresti
FESTO S.R.L. Bucuresti

GALFINBAND 5.A. Galati

GEMNERAL ELECTRIC INTERNATIONAL
5.R.L. Suc. WILMINGTON

GENERAL FLUID S.A. Bucuresti
GENERAL PREST 5.A. Pitesti
HONEYWELL ROMANIA S.R.L. Bucuresti
INDAS TECH 5.R.L. Bucuresti

KERN COMMUNICATIONS SYSTEMS
ROMANIA S.R.L. Bucuresti

MASTER 5.A. Constanta

s MEGATECH TRADING & CONSULTING

5.R.L. Bucuresti

METROMAT 5.R.L.Sacele
NIVELCO TEHNICA MASURARII SR.L.
Tg. Mures

» RADET Bucuresti

RMR REGEL+MESSTECHNICK ROMANIA
S.R.L.Plojesti

ROBOMATIC 5.R.L. Bucuresti
RONEXPRIM 5.R.L. Bucuresti

SAN SYSTEMS INDUSTRY S.R.L. Pitesti

= SIEMENS S5.R.L. Bucuresti
« SIEMENS PROGRAM AND SYSTEMS
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ENGINEERING S.R.L.Brasov
SMARTECH CONSULT S.R.L. Bucuresti
SNGN ROMGAZ 5.A. Medias

SNTGN TRANSGAZ 5.A. Medias
SPECTROMAS S.R.L. Bucuresti
SYSCOM 18 5.R.L. Bucuregti
TEHNOINSTRUMENT IMPEX S.R.L. Ploiesti
TREESE PROGETTI S.R.L.

ltalia- Reprezentanta Roménia
UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" Arad
VIOLA TOTAL 5.R.L. Bucuresti

WIKA IMSTRUMENTS ROMANIA S.R.L.

YOKOGAWA EUROPE BV OLANDA
Suc. ROMANIA
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AFRISO EURO-INDEX S.R.L. Bucuresti
AMCO 5.A. Otopeni

ANALYTIK JENA ROMANIA 5.R.L. Bucuresti

ANRE

ARCE

AUTOMATIC SYSTEMS 5.R.L. Craiova
AUTOMATIZARI INDUSTRIALE LM.A.T.
5.R.L. Bistrita

BERD TRADING 5.R.L. Bucuresti

BOPPRREUTHER - ZIKESCH MAINTENANCE

GROUP S.R.L. Bucuresti

COMITETUL NATIONAL ROMAN AL
CONSILIULUI MONDIAL AL ENERGIEI

CONGAZ S.A. Constanta

CONTROM C&J S.A. Bucuresti
CROMATEC PLUS 5.R.L. Bucuresti
DRAEGER ROMANIA S.R.L. Bucuresti
DOLSAT Consult 5.R.L. Bucuresti
DUCAS TECHNIC 5.R.L. Bucuresti
EAST ELECTRIC 5.R.L. Bucuresti
EMERSON PROCESS MANAGEMENT AG
FAST ECO 5.A. Bucuresti

FEPA 5.A. Barlad

FIDELIS GRUP S.R.L.lasi

HIDRO CONSULTING IMPEX 5.R.L.
Bucuresti

HYDAC S.R.L. Ploiesti

ICPE BISTRITA S.A.
INSTITUTUL NATIONAL DE METROLOGIE

INTERBUSINESS PROMOTION &
CONSULTING 5.R.L. Bucuresti

JUMO ROMANIA S.R.L. Arad
LECOROM IMPEX S.R.L. Bucuresti
M.E.D.EE.A. INTERNATIONAL SR.L
Bucuregti

» MOELLER ELECTRIC 5.R.L. Bucuresti
= MNAMICON TESTING 5.R.L. Bucuresti

O'BOYLE S.R.L.Timisoara
PHOENIX CONTACT S.R.L. Bucuresti

POP SERVICE ELECTRONICHO S.R.L.
Craiova

PROSENSOR S.R.L. Bucuresti
ROMSENZOR 5.R.L. Bucuresti
ROMVEGA S.R.L. lasi

TECH-CON INDUSTRY 5.R.L. Bucuresti

» TECHNOVOLT 5.R.L. Bucuresti
« TEST LINE S.R.L. Bucuresti

UNIVERSITATEA "POLITEHNICA"
BUCURESTI-CTANM

UPT-Facultatea de Inginerie Hunedoara
UZTEL 5.A. Ploiesti
VDR & SERVICII S.R.L. Bucuresti
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£ Aniversare

masurari industriale

] Masurare debite in canale deschise. Solutii de masurare a debitelor de apd uzatd in sistemele
de canalizare - Ing. Médthé ANTAL, Director Tehnic, NIVELCO TM 5.R.L. Tg-Mures

Cupring

7 Reducerea consumului de energie = Eficientizarea costurilor cu METRA Energie-
Messtechnik, Bopp & Reuther Zikesch Maintenance Group 5.R.L. Bucuresti

| Produse noi lansate de ABB in 2008 - ABB Romédnia

1 Aveti probleme in controlul calitatii materialelor metalice sau anorganice? LECO va oferd
solutia ! - Florin SORESCU, Director executiv LECOROM Impex S.R.L. Bucuresti

f GFDM - prima solutie standard pentru monitorizarea consumului de aer, de debit 5i de
presiune - FESTO S.R.L. Romania

W Statii mobile containerizate - BEE SPEED AUTOMATIZARI S.R.L. Timisoara

5 Calificarea seismica prin incercdri a produselor electrotehnice destinate obiectivelor
energetice si industriale - Ing. Lica FLORE, 5.C. STRAERO 5.A. Bucuresti

Magazin Tehnic Online - www.tehnicaonline.ro acum echipamentele dorite se afl doar la
distanta de un dlic fata de dumneavoastra -

0 Dr. ing. Paul I0ANID - Director general TEHNICA ONLINE S.R.L. Bucuresti,
Ing. Lucian SARBU - Director general KEVIN SOFTWARE & DESIGN S.R.L. Bucuresti

” Senzori magnetostrictivi de deplasare liniard - Producitor: MTS Sensor Technologie -
Germania www.mtssensors.com, Distribuitor: ROMSENZOR 5.R.L. Bucuresti

NORGREN extinde gama consacrata de cilindri pneumatici fara tija LINTRA® -
Ing. Marius - Alexandru BOTEA - IMI International €0 S.R.L. - Divizia NORGREN

% Sistem hibrid termo-hidraulic de propulsie a autovehiculelor rutiere -
Dr. Ing. Corneliu CRISTESCU, ing. Petrica KREVEY - INOE 2000 - IHP Bucuresti

fl

KNX/EIB - 0 tehnologie moderna pentru instalatiile electrice promovata prin formare
28 profesionald - Ing. Mihai CARAEANE, Siemens S.R.L. Bucuresti, ing. Marie-Jeanne
|ORDACHE, EuroTraining Solution 5.R.L. Bucuresti

Valorificarea avantajelor proiectarii sistemelor embedded pentru dezvoltarea unui senzor
b inovator de masurare pentru sistemele de testare in industria auto - Alessandro De
GRASS5I, Luca MARASSI, Carmine UNGARO, Francesco SIANO - Loccioni Group
eficienta economica a cladirilor

11 Eficienta energetica a dladirilor din sectorul tertiar si rezidential - A.R.C.E.
din viata A.A.L.R. .‘

3 Nou membru A.A.I.R. - Kern Communications Systems Romania S.R.L. Bucuresti
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ANIVERSARE

| DEBITMETRIE INDUSTRIALA

debitmetriei. Ca ramurd a tehnicii masurdrii,
"Debitmetria industriali" concentreazd o diversitate
de metode 5i mijloace de masurare, fiind sediul unei
inventivititi specifice, care a surmontat cu sucees
cerinte §i restrictii foarte severe impuse de fluidul §i
condifiile de mdsurare (metale topite, fluide infla-
mahile, corosive, radioactive etc} de multe ori insa
printr-0 specializare excesiv de inqustd a debitme-
trelor. Lucrarea de 552 de pagini, este dezvoltatd pe 28
decapitole grupate pe saptesectiuniintitulate astfel:
- Debitmetria, ramurd a tehnicii masurdrilor
industriale;
- Debitmetre directe;
[ - Debitmetre indirecte, cu sectiunea de masurare
constanta si pleseln migcare;
- Debitmetre indirecte, cu sectiunea de mdsurare

e implinesc doud decenii de la publicarea in

Editura Tehnicd Bucuresti a lucrdril constantsifard piesein miscare;

“Debitmetrie Industriala” ai cirel autori - Debitmetre indirecte, cu sectiunea de masurare
sunt Horia Mihai Motit si Aurel Ciodrlea-Vasilescu, variabild;
Carteaa revolutionat orientdrilein domeniu, pundnd - Debitmetre complexe;
bazele Debitmetriei ca domeniu metrologicdesine - Practica debitmetriel industriale.

statator. Desi debitmetrele sunt extrem de diversificate, lu-

Adevaratd "Scoald de debitmetrie” de-alungul tim-
pului cartea a reprezentat bibliografia de baza a mul-
tor teze de doctorat iar pe baza informatiilor gtintifice
5l tehnice continute s-au dezvoltat noi aplicatii in-
dustriale specifice domeniului abordat. Astfel lucrarea
a reusit s3 reuneasca nume celebre de cercetatori
romani, impundndu-se in congtiinia publica drept un
etalon de finuta stiintifica 5i tehnici.

Titlul "Debitmetrie industriala”introduce pentru pri-
ma datd termenul "debitmetrie” in literatura de spe-
cialitate, Lucrarea este de mare amploare, fiind re-
zultatul sistematizarii cunostintelor i experientei au-
torilor precumsi cele ale multor speialisti din tara din
diferite ramuri industriale, ce activeaza in domeniul

crarea stabileste In premierd mondiala structura uni-
tard a acestora, aitesiile unitare de sintezd a debit-
metrelor 5i pe aceastd bazd dasificarea unitard a tu-
turor debitmetrelor (Tabela 5.CU.D.) . Astfel, strdnsa
interdependentd dintre bazele teoretice, conceptele si
criteriile menfionate imprimd un caracter unitar
debitmetriel industriale, ca ramurd de sine statdtoare
& tehnicii masurdrii parametrilor proceselor
tehnologice,

Aurtoril lucrdril:

- Dr. ing. Horia Mihai Mofit este bine cunoscut
spedialistilor din fara noastrd sl strdindtate prin
prodigioasa sa activitate de cercetare §i productie in
domeniul debitmetriei, fiind realiztorul tutror

rotametrelor romanest, elaborarea unui mare numar
de lucrdri stiintifice in acest domeniu 5i nu numai.

Are numeroase comuniciri prezentate la intruniri
stilntifice intemationale §i nationale, brevete de in-
ventii, cirti dedicate unor tipuri de debitmetre (Debit-
metre cu secfiune de masurare cu arie variabild,
Contoare), cirfi de sintez3 { Debitmetrie industriald,
Traductoare pentru automatizari industriale - val.2).
De asemenea, autorul depune activitate in foruri
stilntifice Internationale (fiind reprezentantul
Romaniel la Confederatia intenationald de mésurdni
IMEKD - Comitelul tehnic "Debitmetrie”) si in foruri
stiintifice nationale (in calitate de presedinte fondator
al Comitetului tehnic romédn da standardizare
"Debitmetrie " in pericada 1991 - 2005). 0 activitate
sustinutd depunein calitate de presedinte fondator al
Asociatiel pentru Automatizan sl Instrumentatie din
Romania. A determinat in premierd mondiald
Structura unitard a debitmetrelor, Criteriile de sinteza
si clasificare unitard a acestora §i Clasificarea unitard a
debitmetrelor (tabela S.C.U.D.). A introdus in litera-
tura de specialitate termenul “debitmetrie”,

- Dr. ing. Aurel Ciodirlea-Vasilescu este titularul
cursurilor "Metrologie" si "Control dimensional si me-
trologle” predate studentilor de la Facultatea deingl-
nerie mecanic §i mecatronicd, este seful Labo-
ratorului de metrologie pentru marimi geometrice din
Universitatea Politehnica din Beuresti 5§ membru in
Comitetul tehnic pentru metrologie al Asodiatiel de
acreditare din Romania - RENAR- organismul national
de acreditare. Este autor a numercase manuale, |u-
erdri stiintifice, cursuri universitare §i tratate de
specialitate.

Prof. univ. dr. ing. Valeriu BANU
Universitatea Politehnica din Bucuresti

Alecu-Sorin HUIDAN

aparut la Editura Tehnic3, colectia Universitaria, cartea "Echipamente electrice de automatizare i

control in medii cu pericol de explozie”, autor dr. ing. Alecu Sorin Huidan - Tg. Mures. Cartea trateaza atit

probleme teoretice ¢t 5i practice 5i prezinta o serie de solutii tehnice noi de automatizare a statiilor de
comprimare a gazelor naturale, unele dintre ele aplicate |2 aceastd ord, cu succes, in industria de petrol si gaze din
Romania.

Ea se adreseazd in mod special personalului de spedalitate din aceastd ramurd industriala, cum ar fi personalul de
proiectare, montaj 5i service pentru instalatii de automatizare din medii cu pericol de explozie, dar poate fi deun
real folos 5i personalului care exploateaza instalatiile de procesare a gazului natural prin intermediul sistemelor
moderne de automatizare §i achizifie de date.

Cartea confine 258 de pagini 5i este structuratd pe 4 capitole, fiecare capitol tratind una sau mai multe din
problemele intdinite la conceptia 5 implementarea unor sisteme de automatizare spedifice industriel de gaze
naturale, incepdnd cu prezentarea bazei teoretice, pdnd la prezentarea unor solutii tehnice concrete
evperimentate precum §i a concluzilor rezultate in urma experimentelor. Modul de prezentare progresiv a
informatiilor, incepand cu problemele de bazd si termindnd cu studii si calcule mal complexe, permite accesul
tuturor categoriilor de specialisti la problemele tratate indiferent de nivelul de aprofundare propus. Din acest
punct de vedere se poate spune 3 in conditiile in care cartea abordeazd un domeniu relativ "exotic™ al
echipamentelor electrice de automatizare - automatizarea proceselor din medii cu pericol de explozie - care nu se
studiaziin mod normal inuniversitt, ea se adreseaza de fapt unui publicdestul de larg siacoperd unseqment de
informatie relativ putin tratat pind la aceastd ord 5i deosebit de util unei industrii energetice in plind expansiune,
industria de petrol 5 gaze naturale.

Prefata cirtil este scrisd de Domnul Profesor Universitar Doctor Inginer Alexandru Vasilievi de la Universitatea "Politehnica® din Timisoara, Facultatea de Electrotehnica §i
Electroenergetica. Lansarea carfii va avea loc In luna septembrie a.c. la Universitatea "Petru Maior™ din Tirgu Mures, iar comenzile se pot transmite prin e-mail la adresa

alecuhuidan@yahoo.com, sau telefoniclanumerele 0744503792, 0755064225,

[ R



dustriale

masurariin

MASURARE DEBITE IN CANALE DESCHISE

Solutii de masurare a debitelor de apa uzata in sistemele de canalizare

Odata cu integrarea Romaniei in Uniunea Europeana a
apdrut necesitatea siin acelati timp posibilitatea finan-
tarii alimentarii localitafilor cu apa potabila siin para-
lel construirea sistemelor de canalizare §i a stagiilor de
epurare (sau reabilitarea si modernizare a celor exis-
tente). Normativele UE de protectie a mediulul incon-
jurdtor impun monitorizarea riguroasa calitativa si can-
titativd a apelor uzate deversate Tn rduri. Aceastd activi-
tate de montorizare impune utilizarea unor sisteme de
masurare intermediare si finale de o precizie cat mai
bund care s3 asigure informatii corespunzatoare acti-
vitatii de neutralizare 5i epurare a apelor uzate industri-
alesimenajere.

Firma NIVELCO oferd citeva solutii 5i aparaturd care
corespund cerintelor mai sus amintite. Pentru masura-
rea 5i monitorizarea debitelor de ape uzate in sistemele
de canalizare existente cu profile variate asiguram
sisteme de masurare cu traductori ultrasonici [P68 5i
praguri calibrate (trapezoidale, triunghiulare, dirculare,
Thomson), sau in canale existente Palmer-Bowius (D/2,
D/3, dreptunghiulare), Venturl, sau 9 tipuri de canale
prefabricate Parshall pe tot atdtea domenii de debite,
inserabile in cAminele existente. Pentru cazurile de
reabilitare sau recostructie a canalelor existente i cea a

sistemelor noi de canalizare oferim ansambluri com-
plete de cimine cu canalul prefabricat inglobat si tra-
ductorul ultrasonic montat, cu racordul corespunzator
conductelor projectate.

Traductorul ultrasonic asigurd informatii despre debitul
instantaneu in diferite unititi de masura presetabile 5i
doud totalur, unul resetabil utilizatorulul sf un alt total
neresetabil, careasigurd informatii autoritatilor.

Aceste informatii pot fi transmise mal departe pe fe-
sirea analogica a traductorului sau pe interfata digital3
HART functie de optiunea utilizatorului. Optional firma
NIVELCO asigurd pentru vizualizarea locals §i trans-

miterea datelor cdtre un PC, controlere care afiseazd
debitul instantaneu si debitul total fnregistrat.
Deasemenea asigurdm masurarea §i monitorizarea
debitelor interfazice pe principiile mal sus amintite in
statiile de epurare.

Ing. Mathé ANTAL
Director tehnic NIVELCO TM 5.R.L. Targu Mureg

Alv=LCO APARATUM - pentru alimentari cu apa

- pentru statii de epurare

Comutare nivel
Masurare nivel
Masurare debit.
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NIVELCO TEHNICA MASURARII S.R.L.
Str. Ion Creanga, Nr.3/1, Tel/Fax.0265-306192,

E-mail: romaniaf@nivelco.com: Web: www.nivelco.com
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Energie-Messtechnik IR
Member of Bopp & Reuther Messtechnik Group

Reducerea consumului de energie = Eficientizarea costurilor
cu METRA Energie-Messtechnik

"autarkon" EDZ / EWZ 100:

Calculator ERW 700:
‘ e Compensarea factorului de Expansiune &

e Compensarea coeficientului de curgere o
e Compensarea in functie de temperatura si

| presiune

e lesiri:4-20 mA, puls, M-Bus, modbus, R5232

e |ntrari:Temperatura, presiune, presiune

. . absoluta, densitate, 4-20 mA, puls
TIERRT e Autorizare de model conform MID

Stabilitate pe termen lung si a punctului Zero
Intervalul de masura 700:1

Echilibrare la zero automatica

Compensarea factorului de Expansiune &
Compensarea coeficientului de curgere o
Compensarea in functie de temperatura si presiune
lesiri: 4-20 mA, puls, M-Bus, modbus, RS232
Compatibil cu orice tip de dispozitivde masurare
pe principiul presiunii diferentiale

"autarkon" pentru masurarea
debitului si a energiei pentru
tranzactii fiscale

Fluide:

Lichide
Abur
Gaze tehnice

Proprietati:

Sistem autocalibrant datorita
echilibrarii hidraulice la zero

Stabilitate pe termen lung
Interval larg de masura METRA
d - Energie-Messtechnik GmbH
ACUI’ET,EIE ridicata Am Neuen Rheinhafen 4
Posibilitatea testarii plauzabilitatii arh Speyer
b i g ermany
masurarii on site Phone:  +49 (0)6232/ 657-0

Facsimile.: +49 (0)6232 / 657-200
e-mall:info@metra-emt.de
www.metra-emt.de

Bopp & Reuther Zikesch
Maintenance Group srl

Calea Mosilor 257 bl. 55 ap. 9
020878 Bucuresti

Romania

+40 212111838

+4021 2111839

e-mail: office.ro@boppreuther.com
www.boppreuther.com



Noul calibrator multifunctional
DRUCK DPI 620

. Masoard si simuleaza mA, mV, V, ohmi si frecventa
. Simuleazd §i mésoard 10 tipuri de termorezistente si 20 de tipuri de termocuple
. 32 de module de presiune de la 25mbar la 1000 bar
. Module de presiune "Plug and play”
. Multiple citiri simultan
. Testdri de presostate §i termostate
. Alimentarea buclei cu 24V
. Functii de documentare §i inregistare
. Configurator HART
. Robust si rezistent la intemperii IP65
. Compact, ugor de utilizat si transportat
. Touch screen color
. Stocarea datelor pe stick USB
. Windows CE - puteti rula aplicatii WORD si EXCEL

SYSCOM 18 SRL

CONECTICA CU ARC $I SISTEME

PENTRU AUTOMATIZARI ELECTRICE JUMO DELOS

Traductor de presiune cu afisaj si
iegire pe releu

Multifunciional
Cortificare EHEDG
Display strélucitor

Optional: pentru
temperaturi de pina
- L |
1

Sigurontfa
Eficientd
Rezistentd

Conectica
PCB

la 200°C
Carcas3 de ofel inox

@uMo)

Kd VPR w ® B WWW,jUmo.ro
Sir. Volerin Bronigte ar. 60/ 1, secter 3 Eu o Froes :

030718 Buuret HOMANA A g email: info@jumo.ro
Tel [ Fox: +40 21 32250 74 [ 75 [ T8 INHOWATIVE CONNICTIONS ‘%,’: +40 25‘? maa

www.componente-outematizari.re WWW
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Debitmetre WaterMaster Debitmetre ProcessMaster

Traductoare de temperatura seria TSH200

ABB Romania

Calea Victoriei 15, Bucuresti
Tel.0213104375
Fax.0213104383
abb.office@ro.abb.com
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Container complet echipat cu analizoare

pentru miisurarea continuii a parametrilor

de calitate (pH, conductivitate, oxigen, tur-

biditate, nitrati, fosfati, aluminiu, amoniu,

clor, fier, mangan, siliciu, cianuri, hidro-

carburi, duritate, BOD, COD, TOCete.).

» Aplicatii: analiza calititii apei din réuri, a
apei potabile sia apelor uzate;

s Proiectare si echipare container in con-
formitate cu cerintele specifice aplicatiei
dumneavoastri;

Livrare la cheie
Conceptie
Proiectare

Detalii de montaj
Procurare
Achizitii de la terti
Executie container, sisteme
Instalare
Punere in fanctiune
Mentenanti
Pregatie personal

Endress + Hauser Roménia SRL
Splaiul Independenteinr. 319 C
Sector 6, 060044, Bucuresti, Romania
Tel: + 402131590 67;68;69
Fax: +40213159063

E-mail: info@ro.endress.com
http:/fwww.endress.com;
http:ffwww.rce.ro
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Aveli probleme n controlul calitatii materialelor metalice Sau anorganice ?

&

va ofera solutia !

Florin SORESCU, Director executiv LECOROM Impex s.r.l. Bucuresti

mondial, mai ales in Asia, dar 5i in Romdnia) a fost nevoie de instrumentatie

de analiza folosind cele mai noi 5i avansate tehnologli. Compania LECO,
folosind tehnologii noi,  pus la dispozitia dientilor sai instrumentatie de analizi mai
usorde operat, cuimplicare umana mai redusé 5l cu rezultate analitice superioare.

Compania LECO a dezvoltat cercetdri aprofundate pentru fabricarea unei instru-
mentatii de laborator care s3 ofere oamenilor de stiinta uneltele necesare depsirii
barierelor tehnologice ale noulul mileniu, Astfel, intreaga gamd de instrumente
analitice de laborator LECO a fost recreatd gi au fost lansate pe piata mondiald a
aparaturii analitice noua gamd de analizoare seria 600, cu aplicatii in determinarea
concentratiel carbonului, sulfului, azotului, oxigenului sau hidrogenului din ma-
teriale metalice (ofeluri diverse, mergénd pand la cele mai avansate compozitii de
ofeluri reactive/refractare; aluminiu 5i aliajele sale; neferoase gi aliajele lor etc.) sau
dinmateriale folosite la producerea materialelor metalice (feroaliaje) sau rezultatein
procesul de productie {zqur, slamurietc.).

Cdtevaexemplede analizoare LECO sunt enumeratein continuare:

W analizoare automate de Carbon sifsau Sulf CS600 cu mai multe variante
tonstructive;

= analizoareautomate simultane de Azot, Oxigen i Hidrogen TCHG00;

m  analizoare automate simultane de Azot sifsau Owigen TCE00 cu mai multe
varante constructive;

m  analizoareautomate de Hidrogen RHENGOZ.

Analizorul TCHE0D (cel mai complex sistem analitic din domeniul analiticii anor-
ganice dedicate analizel azatulul, oxigenului 51 hidrogenului, simultan) este o noua
dezvoltare cu tehnologie revolutionard introdus de LECO tn 2002. Este primul
analizor LECO destinat 54 determine simultan 0, N, 51 H, ce foloseste principiul arderii
probelor in gaz inert. TCH600 foloseste o celuld noud de infrarosu (IR) pentru
determinarea hidrogenului (ca H;0), determinare care era anterior, istoric vorbind,
efectuatd cu celul de conductivitate termica (TC). Celula TC este foarte sensibila si cu
un raspuns in general iniar, totusi este un detector ‘universal’ care nu poate spune
diferenta intre diverse gaze daca acestea nu sunt separate prin diverse metode, De
aceea alte gaze ca, de pilda, monoxidul de carbon (C0), bioxidul de carbon (C0,) i
azotul (N,) trebuie fie separate, fie indepartate, de hidrogen (Hy) pentru a putea fi
masurat hidrogenul cu precizia impusa de normele intemationale (mai ales ASTM).
Firma LECO a rezolvat problemele analitice ridicate de combustia diverselor
materiale metalice sau anorganice i a dezvoltat o tehnici (si un aparat) ce face fatd
cu undeosebit succes pretentiiloranalistilor din industrie sau centrele de cercetare.

In domeniul analizei hidrogenului din aluminiu si aliajele acestuia, firma LECO
produce analizorul RHENGOZ. Aluminiul are citeva calitdti/proprietati care l-au fcut
preferat Tn aplicatil legate de constructfi, aerospatiale, electronicd, containere-
stocare, industria automebilistica etc., 5l anume: densitate scazutd (5i deci greutate
micd), rezistenta mecanicd ridicatd, conductivitate ridicatd, rezistentd superioard la
coraziune i un aspect placut datorat diverselor tratamente. Dar hidrogenul are gi

Pe miisurd ce industria cunoscut in ultimii ani o cregtere exploziva (atdt pe plan

unele dezavantaje, printre care §i acela al unel caracteristic defavorabile privind
solubilitatea hidrogenului, care il poate face friabil. De aceea controlul cantitatii de
hidrogen din aluminiu si aliajele sale este crucial. Analizorul RHENGO02 permite
programareain trepte a temperaturii de topire a probei de analizat, ceea ce conduce
ladeterminarea atdt a hidrogenului de ‘suprafatd' cit sia celuilegatin material, dind
astfel posibilitatea analigtilor din laboratoarele rapide legate de procesul de
productie sd transmitd in timp real datele necesare controlului procesului de
fabricatie.

51 Romania s-a Tnscris cu succes Tn cercul utilizatorilor acestor aparate de tehnologie
avansatd, mai multe companii achizifionand aceste sisteme (Arcelor Mittal Galati,
F.CN.Pitesti-Mioveni, Doosan IMGB Bucurestisunt doar citeva exemple).

Succesul companiei LECO de-a lungul celor peste 70 de ani de existenta nu 2 fost un
accident. Fie ca este vorba de domeniul instrumentatiei analitice de laborator, de o
noud viziune privind tehnica de gaz 5l lichid cromatografie, de putemica §i completa
linie de analizi metalografic sau de suportul clientilor in perioada de garantie i
post garantie, aceastd companie privata nu a avut s nu are alt scop decat acela ca
dumneavoastrd, clienfii ei, 53 obtineti rezultatele analitice corecte.

m i1

de laborator

-

masurari




Rezultate de incredere pentru azot, oxigen
si hidrogen cu analizorul LECO TCH600

]

Analizorul automat LECO TCHE00 combina versatilitatea si tehnolegia inovativa cu per-
formantele de reputatie internationald pentru a oferi determinarea simultand, rapida si
exactd a azotului, oxigenului 5i hidrogenului din metale si materiale anorganice. Perfect
pentru laboratorul de analizd al productied sau cel de cercetare, avand limitele extrem
de joase de detectie 5i domeniul l3rgit de concentratii, analizorul LECO TCHG00 oferd o
acuratete 5i o precizie maxima a analizelor probelor de diferite dimensiuni. Echiparea
standard cu sisteme de inaltd tehnologie {ca DFC - Dynamic Flow Compensation,
controler de debit masic, software pentru separarea/determinarea oxizilor etc.) fac ca
acest aparat sa fie distinct fafd de alte analizoare. Automatizarea opfionala faciliteaza
analizarea rapida a 20 de probe fara interventia operatorului, in timp ce modelele EN
sunt pregatite 53 analizeze volume mari de probad si/sau probe cu confinut ridicat de
oxigen.

Pentru analize rapide si precise ale azotului, oxigenului si hidrogenului, versatilul 5i ex-
trem de usor operabilul TCHB00 va livreaza rezultate complete si de Incredere.

LECOROM Impex srl

Tel/fax 021 3139256; 021 3141818 ®
www.lecorom.ro m
florin-sorescu@lecorom.ro 9 :

sorescuf@leco.cz Delivering the Right Results

TALON - ABONAMENT 2008 LA REVISTA AUTOMATIZARI §1 INSTRUMENTATIE

Pretul abonamentului pe anul 2008 pentru revista AUTOMATIZARI 1 INSTRUMENTATIE (6 numere) este de: 60 RON plus TVA (9%) (inclusiv
cheltuielile de expeditie).

Plata se poate face: prin ordin de platé in contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA: cod fiscal RO13289718
cod IBAN RO02RNCBO0073048975630001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redactiei din, Str. Viesparilor nr. 26, ap. 10, sect. 2, Bucuresti 020643

Vé rugdm s ne transmiteti la Redactie prin fax sau prin posié datele solicitate mai jos, insofite de o copie a ordinului de plata (cu stampila béncii),

pentru a vé inregistra ca abonat.
S.C Vi rugdm sa ne comunicati:

- « Coordonatele dumneavoastra
Adresa complete (adresd completa, tel,
obiect de activitate fax., e-mail) §i s& mentionati daca

doriti factura.
N, Gort » Sugestiile dumneavoastra privind
deschis la: mn1_i|1_uh.|! revistei §| daca dur_if,i sd
Nr. nregistrare la Reg. Com. C.U.I. (Cod Fiscal) P ol L ety ons R
Tof o Relatii suplimentare la:
' ' Tel/Fax: 021 - 210 50 55
e-mail: Tel/Fax: 031 - 405 67 99
Nr. de abonamente (de luni pané vineri ntre orele 10-17).
d Red i:
Nume responsabil (persoana de contact) b ot
) Str. Viesparilor nr. 26, et. 3, ap. 10
Funcia sector 2, Bucuresti 020643

FACILITATI A.AALR.
- Toti membrii A.A.LR. persoane juridice, care au cotizatia platité la zi, primesc GRATUIT revista A.A.LR., AUTOMATIZARI § INSTRUMENTATIE.

- Firmelor prezente cu materiale publicitare In revista A.A.LR. li se oferd o serie de facilitati, at3t In ceea ce privegte adresabilitatea revistei, cat
si numérul de reviste obtenabile (la cerere, in limita disponibilului).




G Fn M FESTO

standard pentru monitorizarea
tie aer, de debit $i de presiune

Economisirea inteligenta datoratd monitorizarii energiei oferd o re-
ducere rezonabila a investitiei impreuna cu o extindere a perioadei
de utilizare a maginii.

In plus, monitorizarea constantd a consumului de aer si a debitului

asigura o siguranta crescuta a proceselor.
Date tehnice |
Monitorizare . Debit, consum aer si presiune
Alimentare aer 24V

Gamé misurare debit ~ SFE1: 101a 200 1/min, MS6-SFE: 2001a 5000 Umin
Senzor de presiune ' SDET:01a 10 bar
Ratademisuare  Aprox.10ms
Rat3 de update - Aprox.2s
Vizualizare ' SCADA sau FED
Display "” operare normala
Galben avertizare
[Portocaliv  reamintire intretinere
P&l alami
Gri nici o stare disponibil
Cuplarelaproces  Interfafd digitald pentru:
®  stare operationald
w  cod produs
m  semnale destare
" Profibus / DeviceNet

Senzor de debit SFE1 Senzor de debit MS6-SFE

Caracteristici | Avantaj
Cuplat prin 1/0 m sistem independent care nu cauzeaza disfunctionalitati in instalatie
= monitorizeaza separat diverse stiri operationale
w semnale trigger reglabile pentru masurarea duratei consumului de aer in cadrul diverselor procese tehnologice
Teach-in ' m ad}izl]ﬁe automati de date de refermgi din starea nriglmli_. speciﬁtarea valorilor pnti alternative {in procente sau valori absolute)
w monitorizarea valorilor limitd si indicarea directiilor pentru recunoasterea optimé a deviatiilor
m monitorizarea a 16 secvente diferite de proces cu un singur sistem GFDM. Referintele de bazd sunt incdrcate automat
DisplayFrontEnd  m analizarea starii maginii pentru operator
sau SCADA VipWin Vizualizarea descentralizata prin folosirea unui sistem optional SCADA si a funciilor suplimentare

i

ll".'l"l"-

FESTO SRL Romania « Str. 5. Constantin nr. 17, sector 1, Bucuresti » Tel:+40/21.310.31.90, Fax: +40/21.310.24.09
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Beespeed Automatiziri oferd solutii tehnice - la
cheie - pentru imbunétitirea performantelor si
automatizarea proceselor industriale, reducerea
consumurilor energetice si de materfi prime, prin
echipamente proiectate, executate 5i testate
respectind cerintele de securitate Tn exploatare si
de protectie a mediului,

Produse 5i servicll furnizate;
- echipamente electrice pentru;
» producerea / distributia de energle electrica pe
JT 51 IT la parametril optimi;
= actionarea motoarelor electrice la turatie vartabila
5l integrarea lor in diverse bucle de reglaj;
» monitorizarea, automatizarea 5l dispecerizarea
proceselor complexe;
= integrarea in stath containerizate de tratare /
dezinfectie a apel,
- Integrarea §i distribuirea de aparataj §
instrumentatie necesare proceselor industriale, o) e ahom
cladirflor inteligente.
servicii de inginerie pentru: dodsd iy leliviy
= expertize 5| consultanta tehnica; e, ¥ owivliviyie

= studii de fezahilitate; ) g
= profectare cu realizare de prototipuri; oW ad: . B e u. v

. ! = Fe——
= softurl pentru aplicatll industriale 51 SCADA; s B0 B X _ b e
= asistentd tehnica la punere in funciiune; %I g 1'_{’. ¥ ;;}\y{im
. =
& [ ].

= mentenantd preventlva si service pentru

echipamente electrice;
= Instruir] 4 cursuri de speclalizare,

ilfa
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Statii Mobile Containerizate(SMC)
complet automatizate pentru:

- dezinfectia apei
- potabilizarea apel din foraje sau de suprafata
- tratarea apel menajere in statii de epurare

Asigura:
- monitarizarea calitatii apei

- functionarea autonoma - controlata de
Automat Programabil

- posibilitatea integrarii in aplicatii SCADA tip
dispecer, cu gestionare de la distanta

- posibilitatea echiparii cu sisteme de
pompare a apei in reteaua de distributie

B0 Forceon water |




Calificarea seismica prinincercari a
produselor electrotehnice destinate
obiectivelor energetice Si industriale

Ing. Licd FLORE - 5.C. STRAERO 5.A. Bucuresti

1. Introducere

(alificarea sifsau certificarea seismica prin incercari a

structurilor, componentelor sau sistemelor electroteh-

nice, au ca scop verificarea capabilitatii acestora de

a-5i indeplini functiile proiectate in timpul si/sau

dupd evenimentul seismic previzut, asa cum sunt

precizate in specificatiile utilizatorului.

Experienta dobanditd de 5.C. STRAEROD S.A., in cadrul

laboratorulul de fncerciri mecanice, la testarea de

echipamente destinate CNE Cemnavodi §i a altor obiec-

tive energetice, In vederea omologdril si certificarii

selsmice, poate fi utild atdt producitorilor cit si bene-

ficiarilor acestora,

In articolul de fatd este prezentatd procedura §i mo-

dul de conducere a Incercarilor in vederea certificaril

seismice pentru tablourile de automatizare care fre-

buie s3 asigure urmatoarele funciii principale:

» alimentarea consumatorilor cu energie;

= conectarea tabloului |a sursa de energie;

u protectia (selectivd) a dircuitelor de intrare sifsau
iesire la scurtcircuit 5i suprasarcing;

» comanda aparatajului de comutatie;

= Masurarea gi/sau inregistrarea mérimilor electrice
pentru circuitele de intrare gi/sau iesire;

u semnalizarea regimurilorsi/sau pozifiilor de luaru;

» automatizarea conducerii procesului sau utilajului.

Aceste tipuri de echipamente permit o echipare ex-

trem de diversd prin montarea aparatajulul pe contra-

panouri de marimi diferite.

Recomandirile din standardele si normele de in-

cercari seismice sunt cu caracter general, far rezulta-

tele obfinute depind, in mare masura, de legea si vite-

za de baleiere a frecventei de incercare dar si de amor-

tizarea echipamentului incercat.

Incercarea la seism a echipamentelor este precedatd

de o incercare explorativi pentru determinarea carac-
teristicilor dinamice ale acestora: frecvente proprii si

amortizdr, Aceasta se face, fie printr-o excitatie de

tip impuls pentru sistemele dinamice liniare, fie prin

balefajul in frecventa.

Fig.1: Echipament supus incencarii ssismice

Instalatia utilizatd a efectuarea incercarilor este com-
pusd din urmatoarele subansamble principale: masa
vibrantd, echipamentul de producere a migcarii de vi-
bratie, echipamentul de generare a semnalului de co-
mand3, echpamentul de masurare a acceleratiilor,
echipamentul de culegere si prelucrare a datelor,

Componenta instalafiei este prezentata in Fig.2.

Fig. 2: Schema de princpiu a instalatiel de ncercari seismice
1-masd vibrant; 2-echipamentul de testat; 3-accelerometru de rispuns, 4-accelerometru [a masd; 5-actuator hidraulic,
6-traductor deplasare; 7-regulator, 8-sumatos, 9-convertor analog nuemeric, 10-generator de semnal,
11-PC cu soft specializat, 12-amplificator, 13-servovalv de comandd,

WWW.prosensor.ro

Sonde de Temperatura PT100
& Termocupluri

PROSENSOR

Strada Bobalna nr 25

050232 Sector 5

Bucuresti

ROMANIA

Tel: 0040213351525
Fax:0040213351525

E-mail : dpostelnicu@prosensor.com



VDR &
L‘ Servicii SRL

Str. Valeriu Braniste, nr. 60/1, sect. 3, 030 718 Bucuresti
Tel / Fax: 021 3225074175/ 76
office@componente-automatizari.ro
www.componente-automatizar.ro
Managementul Ruidelor & Automatizdr efectrice
Reprezentdm in Romania produciton germani de top din
domeniul automatizdrilor electrice: WAGO, PILZ, KNICK
i automatizér pentru managementul fluidelor:

AKO, BURKERT, SENSOTECH, MONITEK®

BURKERT-CONTROMATIC  www.burkert.com

Componente 5 sisteme automate de con-
o = trol al procesului: debit, temperatura, nivel,
presiune, masurdr analitice (pH, conductivi-

;. tate, oxigen dizolvat).
AT = Ventile solenoidale, preumatice cu piston, cu
e diafragma, ventile de reglaj cu pazifioner, val-
ve proportionale, valve cu bil etc.
AKD ARMATUREN www.ako-armaturen.de

Ventile burduf - manuale sau electro-
pneumatice pentru medii viscoase, abrazive,
putberd, granule, lichide neutre sau ugor agre-
sive (ape uzate, amestecuri); aplicali 5ifn in-
dustriaalimentard {materil inox);

Vane cufit cu acfionare manuald, preuma-
ticd sau electricd.

MONITEN® - GAS Inc. www.galvanic.oom
Sisteme optice gl acustice de masurare a
urmitoarelor caracteristici pentru fuide:

m turbiditate

m culnare

m ulel in apd, ulei pe apd

m apa in ulei

i
www.sensotech.com

Sisteme complexe de mésurare u
ultrasunete pentru:

m brix, concentratie, densitate

m polimerizare, aistalizare

m neutralizaresseparare/detectare faze
WAGD Kontakttechnik WWW.WBG0.Com

Sisteme profesionale de conectic fard
surub pentru blocur terminale, interfiete g1
module electronice, sisteme 110 digitale 5i
analogice cu module de interfatd pentru
refele PROFIBUS, INTERBUS, ETHERMNET,
DeviceNet, CANopen, CAL si MODBUS,
sisteme multi-contact, blocuri terminale PCB,
tehinologil pentru instalaii electrice
www.pll.com
Sisteme 5i tehnologii de control 5i monito-
rizare {relee electronice de monitorizare],
semnalizare, manitorizare 2 componentelorin
miigcare, senzori, sisteme §i tehnologil pentru
proteciia mundi {relee de siguran(d, sisteme
programabile de sigurant3 F35)
www.knidcde

Module: Bariere, convertizoare de semnal (cu
i fard protectie Ex), amplificatoare de semnal
U separare galvanica, transmitere de tempe-
ratura. Senzori §i transmiteri de pH, con-
ductivitate si coigen dizolvat.

P

CAUTAM FIRME PARTENERE DIN
- DOMENIUL AUTOMATIZARILOR

2, Cerinte generale ale standardelor si
normelor de incercare

Incercarile seismice se efectueazd supundnd produ-
sele la o migcare vibratorie care simuleazd in mod aco-
peritor miscarea estimatd, |a locul de montaj, in tim-
pul unui cutremur.

Incercarea se poate efectua, pe rind, pe mai multe di-
rectii cu solicitari majorate astfel incit 53 se {ind cont
de efectele combinate ale solicitarilor din cele trei
directil.

Montajul produsului pe masa vibrantd se va face
intr-un mod care simuleaza montajul recomandat
pentru functionare. Metoda de montaj, sistemul de
amplasare, tipul 5i dispozitivele de fixare trebuie i
fie aceleasi cu cele utilizate pentru functionarea reala,
Metoda de incercare se alege astfel incdt spectrul de
rdspuns al incercdrii (mdsurat cu accelerometrul 4) s&
infagoare, cu o anumitd eroare pozitivd, spectrul de in-
cercare cenut (Fig. 3).

Spectrul de incercare

a2 /

Spectrul cerut | 3 fIHzl

T Cad

Fig. 3 Spectrul de incercare i spectrul de rispuns la
Incercarea sefsmicd

Testarea exploratorie pentru determinarea frecvente-
lor de rezonanatd 5i 2 amortizirii se face de cele mai
multe ori prin metoda impulsului Dirac (relaxarea [i-
berd), iar in imposibilitatea determindrii coeficientu-
lui de amortizare, se considera acesta ca avind valoa-
rea de 4%.

In timpul incercarii la seism toate intreruptoarele se
afld pe pozitia inchis, contactoarele trebuie sa fie an-
clansate, iar barele generale ale tabloului 53 fie
alimentate.

3. Desfasurarea incercarilor
Frecventele de rezonantd se determing pentru fiecare
directie prin metoda relaxdrii libere. Pentru fiecare di-
rectie se repetd impulsul de mai multe ori (aproxima-
tiv opt ori), spectrul de frecventd luat in considerare,
fiind obtinut prin medierea
rezultatelor.

Se trece |a Incercarea propriu-zisa pen-
tru fiecare directie prin deplasarea ma-
sel vibrante la frecventele prestabili-
te. Acestea sunt in domeniul 1-33 Hz,
sinus continuu, distantate la 1/2 oc-
tave, la care se adaugd frecventele de
rezonanta. La fiecare frecventd se exe-
cutd cind ciclurl sinusoldale urmate
de o pauza de 5 s pentru anularea vi-
bratiilor libere induse (Fig 4.).
Verificarea intrarii la masa se face cu
ajutorul accelerometrului 4 montat pe
masa seismicd.

Generarea semnalului analogic de co-
manda pentru instalatia hidraulica se

face cu un sistem compus din calculator PC 5i o placa
de generare, achizitie si prelucrare semnale analogice
cu rata de conversie D/A 10.0005/s. Semnalele astfel
generate nu au salturi de tensiune, distorsiuni si
puncte in care derivata a doua s3 depdgeascd valoarea
maxima inregistratd. Parametrii stabiliti pe durata
fiecdred incercari sunt: pauza si rata de conversie; para-
metrii stabiliti pentru fiecare din semnalele generate
sunt: amplitudinea 5i frecventa. Achizitia datelor se
face cu un sistem compus dintr-o unitate de baza
SPIDER 8, PC-Measurement Electronic 5i un soft de
achizitie si prelucrare spedializat Catman 5.0.

4, Verificarea in urma probei la seism
Tn timpul unui seism produsul poate fi scos de sub ten-
siune, dar repunerea lui in functiune trebuie 53 se facd
fard interventii. Pentru aceasta in urma probei trebu-
iie ficute urmatoarele verificari:
» continuitatea circuitelor principale;
» cnaderistidle dnematice ale intreruptoarelor, prin
exequtarea a dnd deuri de inchis-deschis, din butoane;
= produsul nu trebuie s3 prezinte deformatii perma-
nente, fisuri si/sau deplasiri relative ale partilor
componente,
Un echipament din categoria celor pentru care a fost
prezentatd metodologia de incercare mai sus, este -
lificat seismic dacd acesta isi menine integritatea
structurald (inclusiv a fundatiei 5i a sistemului de fixa-
te) 5i dacd testarea pe model a ardtat cd acesta este su-
ficient de rigid pentru a nu amplifica semnificativ
miscarea nivelului. Aceasta inseamnd d, cu cat frec-
venta de rezenanta a echipamentului este mai mare,
acesta este mai aproape de cerintele de calificare seis-
micd. Din experienta acumulatd, putem considera ¢
echipamentele la care frecventa de rezonantd este de
peste 10 Hz, atdt pe direciia frontald cit 5i pe directia
transversald, acestea pot fi considerate calificate
sefsmic.

BIBLIOGRAFIE

1. AECL - Technical Specification, Seismic
Qualification of Cabinet Mounted 2002;

2. NTRNS - Normd generald pentru produse
destinate CNE Cernavodd, MIMUEE 1982

3. T5-79-55000-02 - Seismic Qualification
of Electric Panels

Fig 4. Instalafie de incerciri selsmice cu deplasare pe o singurd direcfie




Automatizari electrice industriale

Elemente si sisteme hidraulice

Elemente si sisteme pneumatice
EaSt Tehnica de montaj si transfer liniar

eLectric

Senzori pentru automatizari

Firma East Electric va oferd o gama larga de produse de tehnica
de montaj Bosch - Rexroth:

Profile din aluminiu de diverse tipo-dimensiuni.
Linii de transfer inter-operational.

Sisteme de transfer pe bile.

Module liniare de transfer.

Dotiri pentru posturi de lucru ergonomice.
Camere curate.

Actionari electrice pentru sistemele mentionate.

B-dul Basarabia nr. 256, sector 3,030352, Bucuresti, Romania
Tel:+40 31 401 63 01, Fax: 440 31 401 63 02
e-mail: office@eastelectric.ro
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automatizari

Magazin Tehnic Online

www.tehnicaonline.ro

acum echipamentele dorite se afld doar la distantd de un clic fatd de dumneavoastra

Dr. ing. Paul IDANID - Director general TEHMICA ONLINE SRL, Bucuresti
Ing. Lucian SARBU - Director general KEVIN SOFTWARE & DESIGN SRL, Bucuresti

B echipamente pentru configurarea unel retele indus-
triale de aer comprimat (elemente Legris- Transalr);

Prezentare generala

Magazinul Tehnic Online, care este proprietatea firmei
5.C. TEHNICA ONLINE SRL, 2 fost creat pentru a introdu-
ce fadlititile oferite de comertul electronic 51 in zona
componentelor tehnice necesare atdt domeniulul indus-
trial, cat 51 domeniulul de cercetare-prolectare aferent.

Pentru inceput, in cadrul Magazinului Tehnic Online,
veli regdsi componente din domeniul sis-
EX

| echipamente pentru instalatii de vacuum {genera-
toare de vacuum, vacuumetre);

B solutil pentru reducerea frecdri intre componente-
le aflate in miscare relativa (sprayuri, uleiuri,
unsor;

temelor de acfionare hidraulica 51 pneu-

i i 1
Heria BUPER X [distritastoars de trasew 3/2)

maticd, dintre care mentiondm urmatoa- ppn o RO e dstn 99

rele categoril de echipamente: e scevcioee LT '

B echipamente pentru generarea ener- o S Cod Norgren: 03062502 »
giei hidraulice (pompe hidraulice, — - PRk AT iy
electropompe); setons

W echipamente pentru prepararea aerului :-« nFe Cod Norgren: 00048102 »
(it - regulatoare - lbvificatoare); prbse T i

") W

= echipamente pentru reglarea, contro- ;‘:: 5
lul i distributia mediului fluidic (supa- e Cod Norgren: (3024902 »
pe, distribuitoare, drosele, requlatoa- r-:-m:: ip S
re de presiune, regulatoare de debit); p—

m echipamente pentru executie (cilindri E"ﬁ“fif..

hidraulici, clindri pneumatici, cilindri
fard tijd, unitai rotative, graifare);
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wgare, cortrol o detriate « Dutrindows rounsar « Cu damards rearsis

B senzori de presiune §i de debit, semna-
lizatoare de nivel;

W racorduri rapide, cuple rapide §i tubu-
laturd flexibild;

B robinete 5i elemente auxiliare.

In cadrul instalatiilor pe care le detineti,
S.C. TEHNICA ONLINE SRL v oferd posibili-
tatea utilizéril componentelor produse
de firme de prestigiu in domeniu, dintre
care amintim doar cateva: Aircom, Legris,
Metabond, Norgren, Parker, Rexroth etc.

Cu timpul, atat categoriile de produse,
cit 5i numarul acestora, aferent flecirel
categorii, va creste ajutand astfel perso-
nalul tehnic, din domeniul cercetd-
rii-praiectirii si mentenantei utilajelor in-
dustriale, 53 aibd un acces rapid gi fadil la
componentele dorite, putdnd totodata sé-gi estimeze
torect i costurile de achizitie a echipamentelor,

Inaugurat in luna iulie 2008, Magazinul Tehnic Online,
se doreste a fi 5i o platforma concurentiald loiald pen-
tru toate firmele de prestigiu care oferd produse simila-
re pentru domeniul industrial, §i se regdsesc pe "raftu-
rile” magazinului nostru,
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Modalitateade a
comanda pe site

Pentru a comanda prin Magazinul Tehnic 8
Online trebuie initial s3 va inregistrati uti- &

T

lizdnd o adresd de e-mail validd. Apoi, o B o e gt » Gl LBVORR» S IS804 S
dupa ce afi vizitat magazinul nostru §i g | AR RSN , bty e op &

Py W Cod Norgren: M/ 146140,M/ 1050 b
?-ﬂ;i maﬂlpm com P‘mm“ pe care Echipammnte pevitru -.-_I.:‘l:t:f:,‘
dorili & le achizitionat, selectati rnd pe wuchars, cavieyt gkl © anoant
fhd pm-D'IISE{E ﬂﬂl'f'tﬂ .EE dﬂﬂ d": W E“Jw' E g s ifru //; gmr Coumerer] prin tebefon:
nul de cumpdraturi online. Instantaneu, TJ;E:“_ 2 3 -yl B OB
produsul selectat este addugat in cogul r;-:‘:_;m . By st i e et el o houite oo
dumneavoastrd de cumpdratur]. Chaepres okl o b T—

lran T B9

In momentul urmator adaugérii produsu- o Vool . %"‘:ﬂm
Emh Fﬂﬁ]ld“wn!avmdfmmpﬁm' I:I-II‘:‘EW’ i::'ﬂ‘m ::::-.nhsrpuumhh-pm.mu-m Pt Seaghets ;. Prewure beau | e Bbar,
“r qu ﬁ’dil'ﬂﬂlﬂl'lﬂt FE pag[na mlm d'E P!:::l&l.ﬂ.l e Eogrenal FE o el das rrldefodl
cumparituri, Pe aceasti pagind va putefj Mo e

revizui parerile referitoare la produsele
selectionate gi puteti modifica cantitdtile care
urmeaz3 sa e achizifionai.

In momentul in care suntefi decis asupra comenzi §i
suntefi sigur ¢ nu mai doriti alte modificari, referitoa-
re la produse sifsau cantitati, apasafi butonul Co-
manda ferma. Apoi vei fi directionat pe pagina in care
vi se vor solicita informatii despre adresa de fivrare, vi
se vor confirma datele personale gi se va stabili medali-
tatea de plata. Aceasta poate fi prin ordin de plata sau
platd enline cu cardul. Mentiondm  la plata online,
cucardul, nu se percepe nici un comision suplimentar,

Dacd pdnd in aceastd fazd, totul este in ordine, ur-
meazd 53 apasafi butonul Trimite comanda. Acum, in
functie de optiunea dumneavoastrd, referitoare la mo-
dalitatea de platd, vefi fi direcionat citre pagina co-
respunzatoare, insd nu trebuie s3 efectuati nido platd
inainte de a fi contactafi de un consilier de la TEHNICA
OMLINE. Aceast3 procedura a fost introdusa pentru evi-
tarea oricaror neconcordante care ar putea apdrea
intre stocul afisat pe site 51 cel real aflat la fumizor,

De regul3, noi utilizdm firma Fan Courier pentru fivra-

TEHNICA
ONLINE

T®

LT

TEHNICA
ONLINE

rea coletelor in teritoriu, insa beneficiarul este bineve-
nit 54 aleagd firma de curlerat preferatd. Comisioanele

percepute de catre firmele de curierat (Fan Courler,
Cargus etc.} vor fi suportate integral de citre benefi-
ciar, indiferent de valoarea comenzil,

Existd si alte optiuni, respectiv comanda directd prin
e-mail la adresa: office@tehnicaonline.ro.

Facilitatile si avantajele
oferite de platforma
Magazinului Tehnic Online
Acest magazin virtual a fost implementat pe platfor-
ma dezvoltatd §i comercializatd de firma Kevin Softwa-
re & Design SRL. Aceastd platformd pune la dispozitie

utilizatorilor sdi, numeroase facilitdti, dintre care
amintim:

® catalog de produse cu 4 niveluri de adandme;

= managementul complex al setarilor de taxe §i adao-
suri comerciale;

B publicarea confinutului in format RSS;

B managementul complex al comenzilor (prin inter-
mediul operatorilor de vinzari care pot dialoga cu
clientii prin e-mailuri direcfionate);

W proces logic de preluare a comenzilor prin telefon;

W statisticile cautdrilor efectuate pe site;

| manual de utilizare;

W integrare cu cele mal importante portalun roma-
negti de cumpdraturi onling;

B importul §i actualizarea datelor pe bazd de tabele
Excel (format ds);

B posibilitatea de a seta filtre pe categorii etc.

B Avantajele imediate ale platformei sunt ugor de
cuantificat;

® codul sursd poate fi infeles cu manualul de PHP
aldturi;

W beneficiali de template-uri care pot fi personaliza-
te cu bannere 5i superbannere;

B instrumentele de marketing preintegrate v vor
ajuta 3 facefi primele vanzari imediat dupd
lansare;

B modulul de actualizdri prin Excel per-
mite administrarea magazinului de o
echipa redusa numeric;

B benefidati gratuit de experienta acu-
mulatd Tnaintea dvs. de zedle de co-

S EXCELONE jowsemes | mercianti online care au folosit
fchipamenio peniny— Sures e aceastd platformd si care au ajutat
propacars er v inamicees JRSREEE = :
iy echipa KSD si perfectioneze produsul;

¥ 0 ANOMARE
i . Cod torgrer: BLT4-421G » g T RO o . .
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automatizari

SENZORI MAGNETOSTRICTIVI DE DEPLASARE LINIARA

Producitor: MTS Sensor Technologie - Germania www.mtssensors.com

Distribuitor: ROMSENZOR 5.R.L., Bucuresti

TEMPOSONICS® sunt traductoare de deplasare liniard
absoluts, Prindplul magnetostrictiv combind mal multe
efiecte, magnetice 5i mecznice, | prin masurarea ultra-rapidd
& vitezed de propagare a unei unde ultrasonice determing cu
mare precizie pozifia unul cursor magnetic. Electronica inte-
gratd senzorului transform furnizeaza semnal de egire stan-
dard, analogic sau digital. Este o misurare f3rd contact - un
magnet extern mobil marcheaz3 pazitia pe corpul senzorulul,

f8rd a Intra Tn contact direct cu acesta, Practic sunt eliminate
uzura, zgomotul de semnal garantind o utilizare indelungatd
fard a fi necesare recalibrarl. Sunt senzori robugti, ideali
pentru aperatii continue In mediul industrial.

Constructie:

Corp: un profil de aluminiu sau o tij3 de ofel inox nemagnetic
protejeazd elementul sensibil. La un capdt s afld interfaa
electronica care este dublu incapsulata.

Se asigrurd astfel siguranta in funciionare 5i protectie optimd
a perturbatfielectromagnetice,

Cursor; un magnet permanent - ce poate fi fixat pe partea
mobild a instalatiel - se deplaseazd de-a lungul traductorului
fird a intra in contact cu corpul acestuia. Poate fi un cursor
magneticalunecitor, uninel magneticsau un flotor magnetic
{pentru mésurarea nivelului lichidelos).

TEMPOSONICS® Seria R Senzori programabili
inteligenti

Seria R este mai performantd decdt seria G predizie de
mdsurd mai mare (linfaritate mal buna de 0,01%) si mai
miulte opfiuni pentru legirea digitald. lesire: analogicd (mA
sau V) sau digitald (Start/Stop, CANbus, Profibus-DR, S5,
DeviceNet sau EtherCAT). Parametri mésurati: pozitie
magnetsiaptionalviteza de deplasaremagnet;

Masurare simultand a pozitlel mal multar magnegt: max. 2
magne] pentrisenzoril analogid; dela 2 la max. 15 magneti
pentru senzorii ou lesire serizld, Programane: cu programator
manual sau cu caboulatarl.

TEMPOSONICS® Seria G- Senzori programabili

Sunt cel mai des utilizati, fiind un bun compromis per-
formante/pret. Poate i programatd orice altd gama de
st Tn interborul domeniulul de misurd, se poate modifica
atét pazifia punciulul de zero cit §i a capitului de scald 5l
deasemenea poate fi invesat semnalul de iesire analogic (de
exemplu 4-20mA devine 20-4mA). Programarea se poate
fiace fie eu un programator portabil manual fie cu czl culatorul
utilizind ointerfatd seriald.

Modelul 6P zre corpul din profil de aluminiu pe care se
deplaseard un cursor alunecitor. Domeniu de misurd dela 50
mm |2 max. 2500 mm pentru fesire analogics (mA, V) side la
50 mm lamax. 5000 mm pentruiegire digital (Start/Stop).
Modelul GH are o tija cilindrica din ofel inox cu diametrul de
10mm, cursarul fiind un inel magnetic sau un flotor magnetic
(pentru misurarea nivelului lichidelor). Domeniul de mdsurd
de la 50mm la max. 2500mm pentru iesire analogica (mA, V)
g de la 50 mm la max. 7600 mm pentru legire digital
{Start/Stop).

Model GB este un senzor dedicat in special masurdrii cursel

cilindrilor hidraulici tn aplicatii de mare presiune, Canstructia
esteintegrald dinojel inaxgisuportd presiuni pandla 350 bar
cu warfur de presiune pdnd la 530 bar, socur pand la 100g 58
wibratii 10g/10-2000 Hz. Domen’ul de masurd de fa 50mm la
maximum 1500 mm; iegire analogica (mA, V).

Pentru senzorii cu jegire digitald Start/Stop este posibild
masurarea simultand a pazitiei mai multor magnii: dela 2 la
maximum 9 magnefl. Caracteristid prindpale: liniaritate
0,02%; lesire analogicd [V sau mA) sau digitald Start/Stop;
alimentare: 24Vec: protectie: P65, IP67 sau IPGR

Modele GT2 5i GT3: pentru aplicatille in care existenta unui
echipament redundant este necesard, Firma MTS a creat,
pentru modelul GH cu semnal de jesire analogic, modelele
G2 5i GT3, care incorporeazd 2 sau 3 senzord complet inde-
pendenti: elemente sensibile separate, alimentdr separate,
semnale de jesire separate, cu 2 sau 3 conectori electrici. Tn
cazul defectdrii unui senzor singura operafie necesar este
miutarea conectorulul de la senzonil defect |a cel de rezervi.
Domeniul de masura: de la 50 mm la maxdmum 1 500mm;

lgireanalogics (mA,V).

TEMPOSOMICS* Seria E - Senzori neprogramabili

Seria Eeste destinatd pentru aplicatii mai puin pretenioase
de msurare a pozifiel. Semnalul de legire este analogic {mA
sau ) sau digital de tipul Start/Stop. Din punct de vedene
constructivsunt disponibile 3 modele:
Modelul EP - corp din profil de aluminiu cu cursor magnetic
alunecitor,gama: 50-1500 mmiesire analogici sau
50-3250 mm pentrufesire Start/Stop;

Modelul ER - corpdin profil de aluminiu cutija retractabila i
articulatii sferice la capete pentru autoaliniere medanicd;
gama: 50-1500mm,

Modelul EH - cu tija din ofel inox i carcasa electronidi intr-o
versiune compactd; gama: 50mm-1000 mm.

Caracteristicl comune: linfaritate 0,02%;lesire analogicd:
4-20/20-4m sau 0-10V/10-0¥;
alimentare: 24Vec, protedie: [P65.

Accesorii: difertie tipuri de magneti, cursoare sau flotoare; conectori pereche cu sau fird cably; cbluri de
interconectare din PVC sau PUR; bride de fixare, inele de etansare, distantieri de montaj; programatoare manuale sau

interfefe pentru PC;

Aplicatii: Gama de aplicatii a senzorilor MTS este extrem de largd. Sunt utilizaji pe masini de profilat g debitat,
magini de prelucrare a lemnului, masini pentru productia materialelor de constructll, ceramicil §i sticled, magini
utilizate in industria textil, magini de impachetat, echipamente de printare etc.. Masurarea deplasiril clindrilor
hidraulici 5i preumatici permit utilizarea senzorilor MTS in sisteme de control automate extrem de diverse, Utilizind
un fletormagnetic s poate masura cumare precizie nivelul lichidelor.

ROMSENZQ@;

Str. Ritmului nr. 4, Bucuresti; Tel, 021.250.27.19; Fax,

021.250.47.69; s WWW.TOMSENZOn
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NORGREN extinde gama ®
consacrata de cilindri L I N I R A
pneumatici fara tija

(Y NORGREN,

Your Success. Our Passion.

Morgren a extins gama consacratd, de incredere 5i durabild, a cilindrilor pneumatici fard
1i)4, odatd cu introducerea unel noi serfl Lintra Plus {fig.1). Noul tip de cilindru
pneumatic Lintra Plus se bazeaza pe tehnologia testatd a gamei Norgren existente de
cllindri fard tiji Lintra,

- - i Fig. 1

Lintra Plus este ideal pentru includerea in numeroase aplicatii din diverse domenii ale
industriei cum ar fi industria auto, sectorul alimentar, prelucrarea lemnului etc. si este
indicat utilizarii cu aer comprimat filtrat corespunzator, lubrifiat sau nelubrifiat.

Seria este disponibild pentru presiuni de lucru cuprinse iivtre 1 5i 8 bar, diametre ale
pistonului de 32, 40, respectiv 50 mm, 5l este oferit

in patru variante constructive, astfel: y j;f ¢
P Fy =
= M/146000 cu ghidare interioara; X o 4 g
= M/146100 cu ghidare exterioard; ""i' -
= M/146200 cu ghidare de precizie cu role; e 4

* M/146200/P cu ghidare liniara -
suplimentard de precizie. -

LY

Toate versiunile includ amortizare pneumatica
integrald si pot fi ad&ugate amortizoare de soc
externe pentru conditii extreme. Noul profil de
aluminiu (fig.3), mal usor, permite integrarea
directa in ansamblul masinii dumneavoastra, prin
utilizarea canelurilor universale de montaj.

e~
Etansdrile din poliuretan si profilul de precizie '/;:/’3‘
din aluminiu permit cilindrului Lintra Plus s3 ;
efectueze cicluri operationale lungi i
combinate cu o noud etansare tip fermoar Ry 4

previn patrunderea particulelor (fig.4). ‘; .

in plus Lintra Plus oferd benefidarilor un centru de date, de unde se pot obine
ultimele modele CAD §i documentatie tehnicd completd, Centrul de date include
programul Lintra Pneucalc, care permite beneficiarilor dimensionarea ugoard a
aplicatiilor utilizand aceastd unealtd de luau inovatoare,

Ing. Marius - Alexandru BOTEA,,

IMI International CO 5.R.L. - Divizia NORGREN

B-dul Dacia, nr. 153-155, cod postal 020065, Bucuresti
Tel:0314251706; 0314251707; Fax: 0314251708,
E-mail: office@norgren.ro

Pentru mai multe detalii, accesati www.norgren.com/lintra pentru baza de date Lintra.
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1. Introducere

Preocuparea constructorilor de autovehicule pentru re-
ducerea consumului de combustibil i limitarea emisii-
lor poluante s-a materializat prin dezvoltarea de vehi-
cule putin poluante i cu consum redus de combustibil.
Din categoria acestora, fac parte si vehiculele hibride.
Sistemele de propulsie care au in componenta lor, pe
ldngd un sistem conventional cu motor cu ardere in-
temd [1], cel putin incd unul capabil i furnizeze cuplu
de tracjiune la rofile automobilulul si care 53 recupe-
reze o parte din energia cinetica in fazele de decele-
rare, sunt cunoscute sub denumirea de sisteme hibri-
de regenerative,

2. Sistem hibrid termo-hidraulic de
propulsie a autovehiculelor rutiere

In lume, au fost concepute diferite moduri de realizare a

sistemelor hibride, in mod special pentru sisternede hi-
bride cu actionare termo-electrica si sistemele hibride

cu actionare termo-hidraulica.

Institutul de Cercetdri pentru Hidraulicd 5i Pneumatica

INOE 2000-HF, tmpreund cu partenerii sak: Universita-
tea POLITEHNICA din Bucuresti, INCOMF Bucuresti,
INMA Bucuresti si ROMFLUID Bucuresti sunt implicatiin

dexvoltarea unui project de cercetare, derulat in cadrul

Programului Cercetare de Excelent-CEEX 5l finantat de

AMNCS, care are ca obiectiv recuperarea energiel cinetice

in faza de frénare la autovehicule rutiere, prin dezvolta-
rea unui sistem hibrid termo-hidraulic care 53 utilizeze

energla recuperatd In faza de demarare a autovehicule-
lor, in scopul reducerii consumulul de combustibil 5 a
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emisillor poluante, Echipa de spedalisti ai Consortiulul
de C-D, implicatd in dezvoltarea prolectulul, a optat pen-
tru realizarea unui sistem de recuperare a enengiei de
franare cu actionare hidraulica §i stocare hidropneuma-
tica a energlei recuperate [2].

Sistemul de recuperare a energiei de frinare are @
parte principald o masind hidraulicd cu pistoane axiale
cu cilindree variabild, care functioneazd ca generator/
pampé, in faza de frénare §i ca motor in faza de accele-
rare, iar ca elemente de stocare a energief recuperate o
baterle de acumulatoare hidropneumatice,

Sistemul mai cuprinde aparatele hidraulice necesare re-
alizarii circuitelor hidraulice 5i rezervorul de wlei de joa-
5 presiune, precum §i senzoril 5i traductoarele necesare
controldril proceselor de franare §i demarare/accelera-
re, inclusiv micoprocesorul si softul de functionare nece-
sar pentru gestionarea sistemului i conducerea proce-
sulul de recuperare a energiel.

2.1 Conceptia mecatronica de realizare a
sistemului hibrid termo-hidraulic de propulsie

Sistemul de recuperare a energiel de frinare a fost dez-
voltat in conceptia mecatronica, consideratd ca fiind sin-
gura tehnologie capabild s gestioneze regimurile tran-
Zitorii rapide caracteristice, corobordnd, intr-un timp
foarte scurt, toate subsistemele proprii cu cele ale vehi-
culului de bazd cu care se interfateazd, inclusiv legdtu-
rile 5i interconditionarile dintre ele.

Controful functiondrii maginii hidraulice este realizat fo-
losind un sistem de reglare automata, in bucld inchisd.
Microprocesorul primeste informatii privind comanda
de franare sau accelerare, turatia trenului de rulare, pre-
siunea n sistemul de acumulare 5i gestioneazs intreq
procesul prin comenzile cdtre sistemul de recuperare 5i
catre sistemul clasic de frénare sau actelerare,

Avind in vedere conceptia mecatronicd de dezvoltare a
proiectului, corobordnd toate subsistemele proprii ¢i cele
ale vehiculului de baza cu care se interfateaza, a legaturi-
lor si intercondifionrilor dintre ele, s-a configurat o sche-
mid bloc de principiu, pentru un sistem mecatronic de re-
cuperare a energiei de franare, prezentat in fig. 1.
Sistemul mecatronic pentru recuperarea energiei de fri-
nare se compune din 3 subsisteme de bazd, specifice
tehnologiei mecatronice: subsistemul mecano-hidrau-
lic; subsistemul electronic de comanda 5i control 5i sub-
sistemul informatic de conducere proces. La interfata
dintre primele doud, se afld un subsistem care cuprinde
senzofii 5i traductoarele pentru masurarea parametri-
lor, Subsistemul senzori-traductoare consta din totalita-
tea senzorilor §i traductoarelor necesare pentru moni-
torizarea i controlul proceselor; montarea acestora
facandu-se pe locurile corespunzatoare pentru prelua-
rea in bune conditil a evolufiei parametrilor de interes,

Fig. 1 Schema bloc a sistemului mecatronic de recuperare a enengiel de frinare



Aceastd componen{d defineste 5i fundamenteaza concep-
fia mecatronicd de realizare a sistemulul. Sistemul meca-
tronic pentru recuperarea energiei de frinare pentru auto-
vehiculele grele si medii funciioneaza pe baza unui soft
dedicat aplicatiel, care monitorizeaza §i controleazd siste-
mul, permitand inregistrarea marimilor de iegire si modifi-
carea parametrilor de intrare,

Evolutia procesului reglat este determinatd de o marime
de comanda ce actioneard, in principal, asupra parame-
trului reglat i de perturbatii. Mérimea de comanda a sis-
temulul de reglare este unghiul de indinarea a blocului
maginii hidraulice, care determind modificarea dlindreei,
respectiv a debitulul,

Cel mai utilizat algoritm de reglare in cazul proceselor
electrohidraulice este algoritmul de tip PID (Proportio-
nal-Integrator-Derivativ).

1.2, Modelul conceptual de realizare a

sistemului hibrid termo-hidraulic

Pentru montarea/implementare sistemului de recupe-
rare a energiei 5i realizarea cercetdrilor experimentale,
in conditiile unor cheltuleli de executie 5i experimen-
tare minime, 5-a prevazut utilizarea unul autovehicul ru-
tier de tipul ARD-243 cu tractiune 4x4, care, prin cons-
tructia sa specifica, permite extrapolarea solutiei cerce-
tate sila autovehicule rutiere grele.

Solutia tehnicd poate fi aplicatd atat la autovehicule
mai ugoare, precum ARD 243, cit §i la autovehiculele
mai grele, utilizate de obicel pentru sarcini man de
transport [3].

In fig. 2 e prezinta modelul conceptual al sistemului hi-
brid termo-hidraulic de propulsie al autovehiculului
ARD 243, care 5t3 la baza cercetdrilor teoretice 5i experi-
mentale propuse.

Acest autovehicul permite intreruperea lanfulul de ac-
fionare termicd a punii din spate, prin demontarea axu-
lui cardanic corespunzator, ramdndnd actionarea termi-
¢ doar pe puntea din fafa, de la motorul Diesel, MD si
cutia de viteze OV, prin intermediul transmisief cu roti
dinfate 5ia axului cardanic existent, precum i a unuitra-
ductor de cuplu si turatie TMR, adaptat special,

Acesta reprezintd subsistemul termic de propulsie al au-
tovehiculului.

Prin montarea unui subsistem mecano-hidraulic de ac-
tionare a puntii din spate a autovehiculului, s-a realizat
sistemul hibrid termo-hidraulic de propulsie a autovehi-
cului rutier.

Modelul conceptual evidentiaza elementele fizice esen-
fiale ale sistemului de recuperare a energiei de franare §i

MD
i —
tocs= 300 rpm | |V
M= 1863 Nm =492
\
Joy

500N
lo=372 1000NmI=10

anume: transmisia hidromecanica la masina hidrulia

(UH), bateria de acumulatoare hidropneumatice (ACT si

AC2), traductoarele de moment i turatie principale

(TMR), precum $i motorul termic (MD) 5i cutia de viteze

(CV), existente pe autovehiculul experimental.

Subsistemul mecano-hidraulic de propulsie se compu-

ne din urmdtoarele par{i:

» transmisia hidro-mecanica, formatd dintr-o trans-
misfe cu lant prevazutd cu un traductor de cuplu §i
turatie TMR si o unitate/masind hidraulicd UH care
functioneazd ca pompd, in faza de franare 5i ca mo-
torin faza de demarare;

w statiahidraulicd propriu-zisa, SH, care contine rezer-
vorul de uled i blocurile hidraulice cu aparaturd ne-
cesara realizarii functiilor necesare;

w bateria de acumulatoare hidro-pneumatice, care
permit stocarea energiei hidrostatice 5i alimentarea
matorului hidraulic in faza de demarare a autovehi-
culului,

Subsistemul mecano-hidraulic reprezintd subansam-
blul principal al sistemului mecatronic de recuperare a
energiei de frinare, prin care se capteaza §i se acumu-
leazd energia de franare de |a rofile motoare ale autove-
hiculului i prin care se transmite la rotile motoare ener-
gia recuperatd pentru utilizare in fazele de demarare
sau de accelerare, cu efecte deosebit de favorabile.
Subsistemul de senzori 3i traductoare asigura converti-
rea marimilor de interes (presiuni, debite, turatii etc.) in
semnale standard i transmiterea acestora pentru co-
manda si controlul sistemului,

Asa cum s-2 mentionat, pe langd cele doud subsisteme
prezentate, sistemul hibrid termo-hidraufic de propulsie
mai contine un subsistem electronic de comanda i con-
trol 5i un sistem informatic de conducere a procesulu, to-
tul realizat intr-o conceptie modemi, mecatronici..
Subsistemul prela informati despre starea autovehico-
lulul, despre puterile vehiculate de motorul termic 5i
masina hidraulicd §i comanda puterea necesard pentru
propulsia autovehicululul,

2.3, Solutii de realizare fizicd a componentelor
principale ale sistemului hibrid

Dupa cum 5-a mentionat, montarea sistemului de recu-
perare a energiel de franare se face pe un autovehicul
tip ARD 243. Transmisia hidromecanicd este prezentatd
infig.3, statia hidraulicain fig. 4, iar bateria de acumula-
toare hidropneumatice in fig. 5.

Subansamblurile hidraulice ale sistemului se monteazd
in interiorul autovehiculului.

Vor = 2x25 =501
AQl

A2

Po = 90 bor

UH
Vg = 3163 cgfron Pein = 100 bar
o = S

=372

1=10
Fig. 2 Modelul conceptual al sistemlui hibrid terme-hidraulic de propulsie

Fig. 5 Bateria de acumulatoare hidropneumiatice

3. Concluzii

Din cele prezentate mai sus, rezultd posibilitatea realiz3-
rii 5i montarii pe autovehiculele medii si grele a unui sis-
tem de recuperare a energiei de frinare, in scopul efi-
cientizarii energetice.

Solutia tehnicd propus3 permite extrapolarea pentru di-
ferite marimi de autovehicule si poate fi montats atat
pe autovehicule nol, cit 5i pe autovehicule vechi, in ca-
drul unei actiuni de reabilitare sau de modemizare a

acestora.

Companenetele hidraulice 5i electrice sunt disponibile

pe piatd 5i permit realizarea, in bune conditii, a sisteme-
lor de recuperare a energiel cinetice In faza de franare a

autovehiculelor,

Bibliografie

(11 Untaru, M., Cimpian, V., Hilohi, C, Vérzescu, V.
Constructia §i caloulul automobilelor,

Editura Tehnic3, Bucuresti, 1974,

Marin V., Marin Alex. Sisteme hidraulice
automate-constructie reglare exploatare -,
Editura Tehnicd, Bucuresti, 1987,

Pospecte de pe INTERNET ale firmelor
PERMO-DRIVE, EATON, FORD, ALLISON.

2

B3]

st

automatizari

=23



Noutati in pneumatica
Bosch Rexroth

Rexroth
Bosch Group

Reprezentanta Roméania
Bd. luliu Maniu nr. 220,

Corp C, 5¢.B, Parter
RO-061126, Sector 6, Bucuresti

- 5 & tel:031 40 50 160, 161,162, 163
Cilindri seria OCT-SF1 ! fax: 031 40 50 164

Ccu memorarea pozitiei
Caracteristici tehnice:
m  diametrul pistonului:

25 mm, cu tija uni sau bilaterald
B cursa;65-500 mm

e-mail: info@boschrexroth.ro

{: Grupuri de preparare a
aerului comprimat seria AS

m digital Caracteristici tehnice:
- memorarea a 2 sau 4 pozitii pe toata ®m marime filet:G1/4 - G1
lungimea cursei {1400 - 13000 NI/min)
- tensiune de alimentare 24 Vcc B presiune maxima / reglata: 16 / 8 bar
= analogic (in unitati complete)

® finete de filtrare: 5 pm, standard
®m posibilitatea atasarii a 2 lacite la

- masurarea cursei pe toatd lungimea
- semnal de iegire 0- 10V

= clasa de protectie: IP50 %]

regulatorul de presiune, livratd ca
® viteza maxima: 1,6 - 8 m/s, in functie de shandard
latimea ferestrei de sesizare w ™ ungator prevazut cu suport pentru
senzor de nivel (seria 5T6)
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Solutia complet in electricitate

"Al 16-lea Simpizion A.A.LR."

24- 25 septembrie 2008 ,Uzinexport Bucuresti,
(Bd. lancu de Hunedoare nr. 8 bloc H3, etaj 7, sala ONTOP OF BUCHAREST)

Manifestare de referintd, de larga audienta la nivel nafional, Simpozionul A.ALR. reu-
neste oferta producatorilor/distribuitorilor instrumentatiei cu cererile utilizatorilor
acestela, cu organismele guvernamentale cu responsabilitati in domeniu, respectiv cu
cercetdtori si cadre didactice din invatdmantul tehnic superior specific.

Simpozionul are un pronuniat caracter pragmatic si de afaceri prezentand noutatile
privind solutiile 5i reglementarile specifice domeniilor: automatizarilor, masurarilor,
actionarilor, prelucrarii datelor, instrumentatiei virtuale si robotilor.

celulede _
medie tensiune

gama MODé6

V& asteptam inseptembrie la Simpozionul A.ALR.!

LML

Presedinte ;
Dr. ing. Horia Mihai MOTIT —l n
Al 16-lea Simpozion A.A.l.R.
24-25 septembrie 2008, Bucuresti “mﬂ,n“nnm E“Em =
2
U
- PRODUCTIE DE ECHIPAMENTE | -
iy ELECTRIGE MT/IT e
PARTICIPANT o
i e ILUMINAT INTERIOR 2
nc I EXTERIOR
E-mail
To o SERVICH ELECTRICE $I 9
ENERGETICE :
CONTRIBUTIE DE PARTICIPARE LA SIMPOZION A.A.LR.: 175 RON j
-

Y

Precizari:

1. Fiecare participant transmite la Secretariatul A_ALR. céte un talon de
participare (completat, semnat 5i stampilat) Impreuna cu Ordinul de
plata stampilat de Banc,

2. Contributia de participare la Simpozionul A.ALR. include:
mapa simpozionulul, bufetul, pauzele de cafea, organizarea si
derularea simpozionului.

3. Data limitd a platii 5 a transmiterii talonului: 30 lunie 2008

Anexdm prezentei :
Ordinul de platd nr. din data
in contul A.ALR. nr. ROO2ZRNCBO0O73049975630001

deschis la B.C.R. - Sector 2, Bucuresti, I
Cod fiscal A.ALR.- RO 13289718 |I! i
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Ordinul de plata este stampilat de Banca,

Telffax: 021/210.50.55, Tel/fax: 031/405.67.99, Tel: 0745.11.61.99
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KNA/ELD

Ing. Mihai CARAEANE - Siemens 5.R.L.
Ing. Marie-Jeanne IORDACHE - EuroTraining Solution S.R.L., Bucuresti

o tehnologie moderna pentru
instalatiile electrice promovata
prin formare profesionala

Standardul KNX/EIB

KNX este singurul standard de tip "open” ce permite integrarea instalatiilor elec-
trice, dintr-o dadire (locuinte, birouri sau constructii cu destinatie comerciald),
Intr-un singur sistem de automatizari ugor de configurat, de comandat si de su-
pravegheat. Standardul KNX este proprietatea asociatiei KNX, cu sediul in Bruxe-
Iles, Belgia. Aceeasi asociatie s-a preocupat sa asigure compatibilitatea standar-
dului KNX cu sistemele precedente lui, respectiv sistemul EI8 (Belgia), EHS (Olan-
da) sau Batibus (Franta). Deoarece standardul KNX este compatibil total cu £/8,
multe dispozitive care respectd KNX se pot eticheta cu ambele logo-uri.

KNX a fost aprobat ca Standard European al Sistemelor Electronice pentru

locuinte si cladiri (CENELEC EN 50090 i CEN EN 13321-1), Standard Intemational
(ISO/IEC 14543-3), Standard in China (GB/Z 20965) 5i Standard in US (ANSI
ASHRAE 135).

Sistemul GAMMA instabus KNX/EIB

Instalatiile electrice conventionale care isi propun sd rezolve majoritatea functii-
lor de strictd necesitate dintr-o construcfie, sunt instalatii izolate fird intercomu-
nicare; ele inglobeazd un volum mare de cablaje ceea ce conduce automat la cos-
turi ridicate, volum mare de timp alocat service-ului sau extinderilor §i nu in ulti-
mul rind, la aresterea pericolului de incendiu. Noua tehnologie abordatd prin sis-
temele integrate de tip "bus” oferd o solutie cu un grad sporit de functionalita-
te, usor de extins, mai economica 5i mai usor de intrefinut.

Ststemui GAMMA instabus KNX/EIB de la
Siemens este un sistem integrat deschis gi
descentralizat, de tip "bus”, care asiqurd gestiunea si
controlul dispozitivelor electrice dintr-o loculnta sau
constructie. Sistemul se bazeazd pe o magistrald |2
care se pot atasa subsisteme multiple, din categoria
subsistemelor de lluminat, prize, control jaluzele, aer
condifionat, ventilatie, incalzire, video interfon, cir-
cuit inchis de televiziune, controlul accesului {usi, fe-
restre), subsistem de detectie incendiu, sisteme de
alarmare in caz de efractie, inchiderea centralizata; se
pot integra §i subsisteme de management al energiel
consumate, subsisteme de control al alimentdrii cu
apd sau de control al aparatelor de uz casnic. Alarme-
le se pot anunta la un punct central local (panou de
control, televizor, prin difuzoare etc.) dar s la distangd
{poliyie, pompleri, salvare),

Comanda i controlul unui sistem integrat bazat pe
tehnologie KNX se poate face de la distanta folosind
telefonia mobild orl conexiunea Internet sau, utili-
zand transmisia Bluetooth, telecomanda ori panoul
de comanda.

Tehnologia KNX se poate implementa in orice locu-
intd, cladire industriald sau instituie, indiferent daca
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este vorba despre o constructie noud sau se moderni-
2eazd una existenta.

0 dédire cu un sistem KNX/EIE implementat este nu-
mitd si “cladire inteligentd". Prin profect, "casa intell-
gentd” are prevazuti atat la interior cat gi la exterior
senzorl, contacte magnetice, detectoare cat §i dispozi-
tive de actionare care s3-1 permitd sa reactioneze
intr-un mod "inteligent” la diferite influente externe
sau stimuli precum: lumina soarelui, ploaia, variagiile
de temperaturd, comanda de la distantd etc.
HAvantajele utilizarii tehnologiei KNX sunt multiple: si-
guranta crescutd, utilizarea economica a energiei pe
durata de folosingd a dadirii, gradul sporit de confort,
adaptarea rapida si usoard a instalatiei electrice
atund cind se modificd cerintele de utilizare. Nu tre-
buie uitat cd noua tehnologie este sustinuta de o
gama largd de componente disponibile fumizate de
mai multi fabricanti cit 5i de o refea mare de furni-
zori, projectanti si integratori calificagi,

Formarea de specialisti proiectanti si
integratori KNX/E/B in Roménia

Siemens 5.R.L. 2 organizat In perioada 26 mai-30 mai
2008, Tn colaborare cu SITRAIN Training Center 5i

EuroTraining Solution S.R.L., un program de formare
profesional certificat, cu tithul "KNX/EIB basic course”.
Formator autorizat KNX a fost DI, Axel K. Grossmann,
Senior Manager Training, spedialist activ de circa 15
ani in domeniul de training KNX/E/B; pentru formator,
cursul din Bucuresti a fost una din multele sesiuni de
training de succes pe care le-a desfigurat Tn afara cen-
trului de training Tn care profeseazd din Regensburg,
Germania,

Interesul demaonstrat la nivel mondial de cel ce projec-
teazd, implementeaza sau supravegheazd instalatile
electrice din dladiri, se deduce 5i din citeva difre statis-
tice privind volumul instruiril. DI. A. Grossmann a con-
dus peste 150 de serii de curs KNX/EIB, cu diferite gra-
de de dificultate, certificind KNX peste 1800 de cur-
santi; din acestea, peste 50 de serii au fost desfasura-
te in limba englezd in tari din diferite zone ale lumii
(USA, Romdnia, Arabia Sauditd, Danemarca, Emirate-
le Arabe Unite). Condluzia evidenta este ca adoptarea
naii tehnologii a demonstrat realitatea avantajelor
descrise, devenind treptat din tehnologie a viitorului
o tehnologie a prezentului,

Necesitatea formirii profesionale a specialistilor in
acest domeniu este o realitate, programul de instruire
calificat fiind singura modalitate prin care se asigura



transferul de competenie necesare pentru a convinge

clientii asupra numeroaselor posibilitdti pe care le

oferd KNX/Ei8 si pentru a profecta/implementa solugil
sigure §i economice din punct de vedere al consumu-
|ui de energle.

In viziunea centrului de formare profesionald Siemens

SITRAIN Training Center, transferul de competente

pentru formarea specialistului KNX/EIB este realizatd In

doi pasi, necesitand absolvirea a doud cursuri;

"KN)X/EIB - nivel bazd" ("KNX/E/8 basic course”).
Obiectivele cursului sunt de insugire a principiilor
transmisiei KNX/EB, configurarea structurii unui
proiect 5i utilizarea aplicatiel ETS de proiectare
software, Cursul se incheie printr-o evaluare teore-
ticd 5i una practic, absolventii primind certificate
KNX/EIB eliberate de Siemens SITRAIN Training
Center,

2. "KNXEIB - nivel avansat” ("KN)/EIB advanced”).
Obiectivele cursului urmdresc insusirea fadlitatilor
avansate de comunicare § transmisie de date KNX/EB
(controlul luminatului, modul logic, scenarii, medii de
transmisie, indicaton, operare 5i exploatare, aplicatii
HLE, tehnid de siqurant, telecomunicatii, tefecontrol,
alamare [a distants, parametrizarea § mentenanta sis-
temelor KNX/EIB de la distanta). Cursul poate fi urmat
de cei care au un minim de experienta in utilizarea apli-
catied ETS i I projectarea KNX/HB.

Ambele cursuri se desfasoard In Romdnia, la sediul

EuroTraining Solution 5.R.L., conform unei planifica-

ri stabilitd de comun acord cu Siemens 5.R.L. s5i

SITRAIN Training Center. Inscrierile se pot face la

EuroTraining Solution 5.R.L. (www.e-trainings.ro).

GTK - Echipamentul didactic

folosit la curs

Tncepdnd cu anul 1995, Siemens a prolectat un echipa-
ment special cu scopul de a demonstra modul de func-
tionare al tehnologiel KN)/E/B. Numit initial "casa de

papusi pentru £/8", echipamentul a devenit extrem

de util in procesul didactic; el a fost complet regandit

in ideea atingeril obiectivelor specifice cursurilor de

KNX. In plus, noul echipament, are o structurd mai

compacta 5i pune |a dispozitie un numar mare de op-
tiuni de configurare. 5-a pus accent pe transparent,
toate dispozitivele, afisajele i funcfiile accesibile ope-
ratorului fiind prezente in campul vizual si accesibile
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din fatd. Componentele necesare proiectarii sistemu-
lui (comutatoare, butoane, senzori 5i panouri de afi-
sare) sunt localizate unitar. Modelul gandit pentru
exemplificiri este planul unui etaj dintr-o locuinta,
compus dintr-un living/dining room, casa scarii §i un
birou. Dispozitivele de sistem cum ar fi sursa de ali-
mentare, interfata USB si cea IF, modulele de tip con-
troller 5i dispozitivele de actionare sunt prezente in
stanga echipamentului, intr-un panou de comanda
standard.
Acest echipament didactic se numeste GTK ["GAMMA
Training Kit"). In timpul cursului KNX sustinut in Ro-
mania, fiecare echipd formatd din doi cursanti are
acces la propriul echipament GTE.
Siemens a proiectat echipamentul GTK in dous varian-
te, in functie de nivelul cursului:
= Varianta GTK pentru cursul de nivel bazd indude
toate facllititile pentru utilizarea intr-un proces de
instruire 5i certificare KNX/EIB, Sunt incluse funciiile
de control al ilumindril, de configurare si reglare a va-
lorilor, deschidere/inchidere 5i control de actionare
a jaluzelelor, controlul alarmelor,
= Varianta GTK pentru cursul avansat beneficiaza de
un echipament didactic cu functil complexe, cu com-
ponente suplimentare care permit indeplinirea tutu-
ror aplicafiilor previzute in programa (declansare
detector de miscare, simularea facilitatii de incalzire
sau racire a temperaturi, simulare de scenarii ba-
zate pe conditii, alarme, sesizarea prezentei, contro-
lul timpului, accesul prin Intemet).
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Mai multa formare profesionala

pentru domeniul tehnic

Conform statisticii publicate de Agentia Municipald

pentru Ocuparea Forfel de Munca Bucuresti, Roma-

nia are o ratd de participare a angajatilor la cursurile
de formare profesionald de cindi ori mai mica decét
rata medie la nivelul Uniunii Europene; pentru do-
meniul tehnic rata de participare este dramatic mai
micd. Companiile romanesti incep s3 constientizeze
rolul indispensabil si de neinlocuit al formarii profe-
sionale in conformitate cu standardele la care tre-
buie 53 faca fatd in vederea cregteril competitivita-

ii. Procesul este lent si cu sincope, datorat in multe

cazuri unel lipse de dotare adecvatd a formatorulul

cat i nefncrederii formabilulul in eficienta instruirii,

Analizénd modelul cursurilor certificate din state

ale Uniunii Europene, EuroTraining Solution 5.R.L. Tsi

prolecteazd programele de instruire avand ca public
tintd specialigti din domeniul automatizarilor, elec-
trotehnicil si electroenergeticil,

Cursurile EuroTraining Solution pun accent pe aspec-

tul practic 5i pe utilizarea de echipamente didactice

specifice ale partenerilor externi sau fabricate de

ASTI Control 5.4, Certificatele obtinute de absolven-

fi seimpartin trei categorii:

a) certificate emise de formator, cu o evaluare
facutd intern de citre o comisie alcatuita din for-
matori EuroTraining Solution.

b} certificate cu recunoagtere nationala (certifi-
cate CNFPA), evaluarea se face extern de citre o co-
misie formata din trei membri, doi fiind
desemnafi de Consiliul National de Formare Profe-
sionald a Adultilor.

¢) certificate cu recunoastere internationald,
evaluarea se face extern de cdtre o comisie for-
mati din specialisti ai unor furnizor de formare
acreditali pentru fiecare produs in parte,

Pentru mai multe informatii despre EuroTraining

Solution 5.R.L., inclusiv vizualizarea ofertei de ins-

truire, va invitdm s3 vizitati www.e-trainings.ro.

Bibliografie

[1] Axel K. Grossmann, "Dollhouse for FIB: Get ready
for the KNX/E'B world with the new training and
demonstration case”
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Valorificarea avantajelor proiectarii

sistemelor embedded pentru dezvoltarea
unui senzor inovator de masurare pentru
sistemele de testare in industria auto

Alessandro De Grassi, Luca Marassi, Carmine Ungaro, Francesco Siano

Loccioni Group
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Provocarea: Proiectarea unui sistem de testare auto flexibil gi
fiahil pentru mésurarea si redarea grafici a ratei de debit a

duzelor motoarelor diesel,

Solutia:

Utilzares mediului de dezvoltare software
NI LabVIEW pantru proiectarea umi aplica-
fii de control cu funcli de achimfie, gestio-
nare, procasare §i raportare a datelor,

"Am reusit 58 proiectam un Sistem inove-
tor de testare suto bazat pe tehnologile NI
caracterizate de un cadru integeat flexdbil,
fiahil 5i usor da wtilizat",

Compania Loccioni Group este considerat
& fi un purtdtor da stindard al inovatiel ita-
fiene datorith reputatiel sale in ceea ce pri-
veste dervaltarea unor solutii tehnice per-
sanalizate c2 asigurd calitate, confort $ &
gurants in numeroase domenii. Colaborim
indeaproape cu universititi i centre de cer-
tetare pentru a dexvolta 5 implemanta sis-
teme pradefinite cu ajutorul tehnalogisi,
Me-am aplicat experienta legatd de msurs-
ton 5 teste in ramuri precum controdul ca-
Iitétii, sutematizarea, tehnologiile de calcul
si comunicalii, industria enargetics §i acti
vitijile de sarvice in numeroase domenil
printre care s numard industria auto, cea
@ aparaturii electrice, protectia mediului,
sinditatea § procesele de productie, [n la-
horatoarele noastre, calitates este privits
ca un factor esantial, decarece obiectivul
nostru este de a i experyi cu un grad rdi-
cat de specializare in projectares si imple-
mentarea sistemelor integrate de control @
calitaqii 5 testare aulomat.

Principalele domenii asupra cirora ne con-
centram sunt industria auto i ¢ea a apara-
turii electrice. In prezent, implementim
linii de productie personalizate i standyri
de testare in beneficiul unor partengn din
domeniul productiei piesslor auto.
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Cercetarea, dezvoltarea i
productia

Laboratorul nostru de cercetare §i dexvolts-
re este "epicentrul” de idei &l companied.
Leboratorul este Nexibil 5i se adapteasd ra-
pid pentru & sborda provocSrile din dome-
il auto. In plus, acesta este utilizat pen-
tru & testa §i verifica noi solulii 5 a des-
fagura campanii de m3surare pentru ur in-
tern §i In beneficiul utilizatarilor finghi. Prin-
tre domeniile de aphicare se numdard ma-
surdtonile de presiune, masuritorile volu-
metrice ale debitului, misurdtorile de me-
&8 ale debitului 5i operatiunile de caracteri-
are 8 duzelor,

Abordarea ultimului domeniv & dat nagtere
proiectului Mexus - un project de dezvolts-
T & wnui sistem inovator de miasurare spe-
cificd a debitwlu prin duze, bazst pe tehno-
logia National Instruments.

Acest proiect a apénrt din neveia de a mé-
sura debitul prin durele motoarelor Diesel
cu o cuantificare detaliatd a carburantului
injectat intr-0 singurd cursd a pistonului.
Produsul final este un instrument utilizat in
intreaga lume de citre producitoni de sis-
teme de injectoare in cadrul testefor efec-
tuate la sfargitul procesului de productie.
Dbigctivul Loccioni Group a fost s8 fumize-
8 un produs la costuri reduse care 53 in-
cludd tehnologie de varf 5 < ofere perfor-
mante superinare in comparatie cu celalal-
18 instrumente disponibila.

Solutia este un produs fiabi, capabil 58 de-
terming cu precizie cei doi parametri funda-
mentali care caractarizeazi injectoarsle:
debitul injectat ka fiecare cursd a pistonului
§ reprezentarea grafics & debitului instan-

Modelele camerei de injectie 5i al sistemului de control al acesteia
au fost realizate utilizind LabVIEW Simulation Module

tanau. Instrumantul misoard cantitatea de
carburant injectatd la fiecare cursd a pisto-
nulyi pentru un numér de pind la 10 curse
pe rotafie @ motorului (operafiune cunos-
cutd 5i sub numede de muldi-injectiel,

Prin simularea functiondrii motorului la
3000 rpm, valoarea citit pentru injectie
pentry fizcare rotatie a motoruls poate fi
ugor detectat da citre sistem, cars va fumi-
23 In timp real cantitatea de carburant injec-
tatd la fiecara cursd a pistonului. Aspectul
movator 8l acestui proiect este algoritml
de calcul wtilzat In cadnul sohupiei. Sistemul
achizifioneazd diferite semnale analogice 5i
Iz proceseazi in timp real, furnizénd unilizato-
mului rezuttate fiabile ele testini pantru vite-
2e de functionare & injectorului de pénd fa
50 de valon instantanes pe sacunds,
Sistemul poate, de ssemenea, determing
cantitatea de carburant administratd fa fie-
care operafiung de injecte. Aceastd infor-
mafie este importantd pentry caracterza-
mea injzctorull, decarece reglementdrile
prvind emisiile de noxe sunt din ce In cg
mai stricte. In consecintd, este importent
ca producitoni =3 dispund da informatii
mai detafiate pentru @ obtine un nivel mai
Inatt de combustie, reducind fie congumul
de carburant, fie cantitatea de noxe efibe-
ratd n madiul inconjuritor.

Integrarea tehnologiei

Pentru & asigura fiabilitatea masuratorilor,
Loccioni Group & utiizat in cadnid acestui
prodect produsele National Instraments.
Proiectarea aplicagisi de control Mexus &
avut In vedere utilizarea mediului LabVIEW
8.5 pentru a gestiona achizifia, procesarea
§i raportares datelor.

Unul din elementele esenjiale ale sistemu
lui Mexus consti in camara de injectis, cilin-
drul echipat cu senzori 3i supapele |a care
sunt efectuate masuriitori specifice. Mode-
lele camerei de injectie 3 ale sisternului de
control 2l acesteis au fost realizate uti
lizénd LabVIEW Simulation Module,

In ceostd etapd, simuldrils au fost efectus-
te pe un sistem PG, cu ajutorul mediului
?laﬁv: de programare LabVIEW.

n timpul realizdii prototipului, acesssi plat-
formd, constdnd dintr-un sistem PC $i un
sistemn de operare Windows, este meni-
nutd cu ajutorul unei piéci de achizitie de
date pentru sisteme PC fumizatd de NI,
care efectueazd caracterizarea funclionald
i validares.

Aceastd etapd importantd de dexvoltare 8
prosectului & scos in evidend necesitatea
e a realiza un madel mai precis al camerei
da injectie. Acest lucru a fost stabilit cu aju-
torul software-ului LabVIEW System Identi-
fication Toalkit, care a parmis obfinerea
functiei de transfer a camerei de injectie 5i

datarminarea, In functie de aceasta, a unui
algoritm adacvat de contral,

Pentru a permite implementares pe scard
largd, aveam nevoig de un dispozitiv hard-
ware cu tehnologie complet protejatd Im-
patriva defectiunilar, care 5§ poatd funciio-
na permanent, 53 poatd fi produs intr-un
format compact 5 54 fie adecvat pentru un
mediu industrial,

Am ales sistemul NI CompactAID pentru &
asigura un nivel maxim de compatibilitate
ol software-ul. Acest hardware a permis o
trangifie rapidd din faza de reafuzre a proto-
tipului in cea de implementare, asigusdnd,
in acelasi timp, respectarea cennpelor pri-
vind rata de prelevare a probelor 5i realis-
rea controlului detesminist In timp real al
}Hmmi.

n cadmul solutiel, interfafa cu utilizatonl
es1e controlatd de un computer cu ecran
tactil echipat cu sistemul de aperare Win-
dows XPe, programat cu ajutorul LabVIEW
8.5 5i incluzind o conexiuna Ethamet la sis-
temul hardware CompactRID.

In timpul dezveliri solutiei noastra, printi-
palul svantaj a fost acela o am wtilizat un
singur mediu de dexvohare pentru farele
e projectare, realizare 8 prototipulul g im-
plernentare. Acest avantaj 8 redus necesits-
tea de creare & unor interfeqs cu limbajale
e programare ale aktor fumizori. LabVIEW
a asiguret, de asamenea, un grad nal de
flexibilitate pentru integrarea dezvaltlrii,
ugurinta utilizdni 5 contralul echipamente-
lor hardware.

Produsul final Mexus garantessd cel mai
inalt nivel de fisbalitate in operatiunile de
testare. Precizia masurdtorilor se datorea-
2 utilizhei Tn premiard @ unor metadalogi
de hecru inovatoare, care asigurd compati-
bifitatea testelor cu cele mai sincte regle-
mentin. Am reugil s proiectdm un sistem
inovator de testare auto bamt pe tehnolo-
file NI, caracterizate de un cadru integrat
fieaibul, fiabil 5i wsor de wtilizat.

Dataritd experiantei noastre § parteneria-
tului tehnolagic cu National Instruments,
Loccioni Group & oferit industriei atto un
produs inovator care fumireazd excelente
standarde de testare 5i o interfatd wsor de
utilizat excluzind, in acelag timp, once in-
treruperi nedorite ale functiongni,

SC National Instruments
Romania 5.R.L

B-dul Corneliu Coposu, nr. 1674, et. |,
(luj Kapoca, (P 400228

Tel.: 0800 894 308

E-mail: ni.romania@ni.com
www.ni.com/romania



NI LabVIEW

Limitat doar de imaginatia dumneavoastra

Analiza audio de
24 biti

Testare in paralel de
mare viteza

Masurarea pierderilor i
a consumului de putere

Posibilitati de modulare a
demnalelor pentru testarea
orivirui standard wireless

Testare digitald de LCD

Inspeciie opticd

[Platfmm Integrate si Timp Real | Procesarea semnalelor

Testare de mare
performantd

Control Industrial

PXI controler multicore

>> Dezvoltd-i imaginatia accesand resursele tehnice ni.com/imagine/test
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Datoritd Mediului de Programare Graficd NI LabVIEW, si platforma
de instrumentatie modulara PX| Express, este posibilé testarea

LabVIEW sistemelor complexe in condiii de laborator sau pe linia de
Maodulation Toolkit productie. De asemenea este foarte ugoard efectuarea masuratorilor
pentru LabVIEW de la mii de instrumente sau senzor. Folosind datele oblinute este

posibild extragerea informatiilor critice utilizand procesarea de
semnal Tncorporati gi functiile de analizé care fac parte din
Instrumentatie modulara mediul de programare.

NATIONAL
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NI Hungary Kft. has recently won the Recognized for Excellence
Award. European Quality Awards were given to the winnar

£ companies in the Hungarian Parliament on 5 June. The event was
opened by Péter Kiss, Hungarian Minister of Chancary.

The EFOM Excellence Model is a framewark for organizational
management systems, promated by the European Foundation for
Quality Management (EFOM) and designed for helping organizations
in their drive towards being more competitive.

Recognized for Excellence is designed for organizations that are well
on their way to organizational excellence. These organizations, or
organizational units, have experience in implementing Excellence
concepts &nd Management Frameworks. It recognizes the
successful efforts they have made to implement excellence and
good practice. It provides you a structured way 1o plan and char
your progress an the journey to excellence. Recognized for
Exgellence gives the opportunity to cleary identify the strengths
and areas for improvement of your organization from an external
point of view. Further information can be found at: www.efgm.org

entatie virtuala

instru

National Instruments Hungary Kft. is the center of National Instruments Eastern
Europe, which includas a Sales office where all the other Eastern European countries
{Poland, Czech Republic, Slovak Republic, Slovenia, Croatia, Serbia and Romania) are
coordinated from and a factory which is the only production plant of NI outside the
LL.S.A. and where 90% of the entire production of all NI hardware takes place.

National Instruments was among the prized companies and received the "Recognized
for Excellence” Award, with the highest evaluation. Csaba Pataki, the leader of
(Quality Management of NI Hungary Kft. summed the accomplishment:

“In 2005 NI Hungary Kft. has already participated in the Regional Quelity Award
program and won the prize in our category. Afier this success we went for the
European award and we achieved the highest rate, the five stars evaluation, This
recognition is not related to our product or services, but evaluating the overall activity
of the company, going into details about strategy planning, leadership, HR processes,
relationship with partners and with the community. | am especially happy about our
high results reached in the categories of commitment, trainings, intemal
communication and recognition, which were all rated after our employees'

feedbacks. This confirms the management commitment 1o create a warkplace where
employees like to work."
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European (Quality Recognition
“for National Instruments

RECOGNISED FOR
EXCELLENCE
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REMODECE

Tn data de 27 iunie 2008 o avut loc lo Bucuresti, lo UZINEXPORTIMPORT- SALA AGAT workshopul cu tema:

Evenimentul a fost organizat de A.R.C.E. In colaborare cu Asociatia
pentru Automatizari §i Instrumentatie din Romania in cadrul pro-

lectelor |EE -EL-TERTIARY 5i REMODECE , in care ARCE este partener
alituri de institutii din: Germania, Franta, Belgia, Portugalia,
Olanda, Bulgaria, Cehia, Grecia, Ungaria, Italia, Lituania, Dane-

marca, Norvegia, Grecia.

Seminarul a cuprins doua module.

MODULUL1

Prezentarea rezultatelor oblinute in
projectul "REMODECE" privind consu-
mul de energie electricd In sectorul rezi-
dential

Dna. luliana LAZAR - Consilier ARCE a pre-
zentat date generale privind proiectul si
rezultatele campaniei de chestionare pri-
vind dotarea locuintelor din Romdnia

Dna. Tatiana TOMA - Cercetdtor OVM-
ICPET a prezentat campania de masura-
tori §i rezultatele obinute

Dna. Ticuta CARAGEA - Consilier Filiala
ARCE Galati a prezentat instrumentul
Energy Toolbox

Derularea proiectul IEE - REMODECE,
proiect coordonat de ISR - Universita-
tea din Coimbra- Portugalia, a inceput
in luna lanuarie 2006, Prolectul are 8 pa-

chete de lucru i se desfasoara pe par-
cursul 2 33 de luni,

Obiectivele importante ale proiectulul
REMODECE sunt urmatoarele;

B determinarea cauzelor cresterii con-
sumului casnic de energle in {arile
UE pentru diferite tipurl de aparate
electrocasnice, incluzdnd comporta-
mentul consumatorilor si nivelurile
de confort;

m identificarea trendurilor cererii de
energie;

B evaluarea economiilor de energie
ce pot fi realizate prin mijloace exis-
tente, prin utilizare eficdentd a apa-
ratelor sau eliminarea / micsorarea
consumului in stand-by;

W analiza transformdrilor de piata

pentru diferite tipuri de aparate
electrocasnice;

B recomanddri de metodd pentru fie-
care aparat electrocasnic utilizat cu-
rent in gospodarii

In prima parte a projectului a fost elabo-
rat un chestionar capabil, dupa comple-
tare, 53 ofere indicii importante asupra

situatiei reale in gospodarillr romanesti

sl a dotdrii acestora cu aparate electri-
e, astfiel Tncdt, utilizénd studii bazate

pe chestionare, 53 se poatd face o com-
paratie corectd cu situatiile existente in

celelalte state UE, membre in consor-
tiul de realzare a projectului.

Aceste chestionare, dupd completare
au fost incércate intr-o bazi de date dis-
ponibild la adresa:
hitp:/fwww.isr.ucpt/~remodece,

Au fost chestionate 5i inregistrate in
baza de date un numdr de 623 de gos-
podarii de pe tot cuprinsul {aril, 36 %
filnd case traditionale far 64% Tn blocu-
i / locuinte multifamiliale, in care lo-
cuiesc 74% oameni cu varsta intre19 +
65 ani, 109 sub 12 ani, 9% mal mult
de 65 de ani iar restul de 7% intre 8 +
13 ani. Consumul mediu de energie lu-
nar, pentru acest esantion, a fost de
157 kWh. Tn 8 % din gospodarii se utili-
zeazd energle electricd pentru incalzi-

rea spatiilor iar in 12 % din total se utili-
zeazd energie electricd pentru obfine-
rea apei calde menajere.

Din aceste 623 de locuinte, in baza ches-
tionarelor, au fost selectate 100 de lo-
cuinte pentru campania de masurdtor,
refevante pentru fiecare regiune a farii,
criteriile filnd: tipul locuintei (aparta-
ment in bloc sau casi tradifionald), nu-
mdrul de membri ai familiei din locul-
nid 5i valoarea ultimei facturi de ener-
gie eletrica,

Masuratorile pilot au inceput in August

2006 pentru stabilirea celor mai adec-
vate echipamente 5i metode de masu-
rare in locuinfe. Pentru determinarea

consumul total de energie electrici din

locuintd dar 5i @ consumurilor parfiale

in functie de receptoarele care funclio-
nau la un moment dat, au fost folosite

echipamentele (AB332 B, CAB334 si

analizorul de refea ARS. Perioada de in-
tegrare a fost de 10 minute iar perioada

de masuratori In fiecare locuinid a fost

de 2 saptimani.

Rezultatele finale ale prelucrdrii masu-
rtorilor vor fi inregistrate intr-o bazd
de date la nivel european.
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De asemenea, rezultatele finale cele
mai importante obfinute in cadrul pro-
lectului vor fi disponibile la adresa hitp:
{fwww.isr.ucpt/~remodece:

W bazd de date actualizatd bazel pri-
vind consumatorii casnici de ener-
gie si consumul de energie electricd
din sectorul rezidential pentru
tarile din Europa, induzdnd g tarile
din Centrul si Estul Europe,

B un instrument software creat anu-
me ca utilizatorii 3 poatd compara
performantele energetice ale gospo-
darillor din {arle implicate - http:
Hwww.isr.uc.pt/~remodece/
softwaretool/tool_index.php

B un set de recomandar politice pen-
tru fiecare tip de aparat electrocasnic
utilizat In sectorul rezidential, care
poate indruma cdtre o transformare
de succes a pietii de desfacere, pre-
curn §i reducer substaniale ale cos-
turilor efective cu energia 5l ale emi-
siilor de carbon,

B mijloace de diseminare §i materiale
ca de exemplu: un web-site pentru
diseminarea rezultatelor prolectului,
broguri - ghid pentru aparate elec-
trice, (D ROM cu materiale informa-
tive, un jumal tehnic, organizarea de
workshop-url cu factori implicati.
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Prezentarea rezultatelor proiectului "EL-
TERTIARY" privind consumul de energle
electrica In sectorul tergiar (spitale, scoli,
birouri)

Dna Irina Nicolau - Consilier ARCE a pre-
zentat date generale privind profectul

DI. Dumitru Tiran - Sef filiala ARCE Gala-
1 5i DI. Paul Popescu - Sef filiala ARCE
Craiova au prezentat rezultatele mdsu-
ratorilor

DI, Lucian Stanescu - $ef filiala ARCE
Bucuresti a prezentat potentialul de
economie energie electrica in sectorul
terfiar

Derularea projectul IEE "EL-TERTIARY co-
ordonat de Fraunhofer 151 - Germania a
inceput in luna ianuarie 2006 g a fost
structurat astfel ;

Primul pas: Colectare date

Datele colectate cu privire la consumul
de energie electricd au fost obtinute
din studii, monitorizdri sau alte surse.
In fig. 1 este evidentiat consumul de

energie electrica pe ramuri §i pe {ari.

Al doilea pas - Realizare chestio-
nare cu administratorul dadirii

Aceste chestionare au incercat 53 ris-
punda la un set de intrebiri: Este efi-
clenta energetica un factor relevant in
cladire, existd un responsabil cu ener-
gia in cladire, exist criteril definite pen-
tru investitii in efidenta energetica, ce
rol joacd consumul de energle in ded-
zille de investitii In general, care sunt
masurile luate pentru economia ener-
giel, angajatii sunt mativati in economi-
sirea energiel,
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Al treilea pas: Studiile de caz

A fost realizate masurdtori in 100 dadi-
ri relevante in 12 tari pe baza unei me-
todologil de masurare

ARCE ca partener in proiect a realizat
aceste studii de caz pentru un numar
de 4 cladiri de birouri, 4 scoll 5i 3 spitale
in Galati, Cluj, Craiova, lagi s Bucuresti.

Aparatele utilizate in realizarea acestor
masuratori au fost

W aparatul tip Vega 76 care s-a mon-
tat pe dircuitul de alimentare cu ener-
gie electricd a cladirii, la intrarea in
TGD, §i s-au programat: perioada de

| Masurare - 5 zile, frecventa ctirilor -

Receptori iluminat
Receptori circuite refrigerare

Receptori climatizare

Receptori biraticd

15 minute, marimile de masurat: £Ea,
%Er, 5, P, Q, cosp”, cosp™, V1, V2, V3,
1, 12, 13, 10, cosp1, cosp2, cosp3.

W aparatele tip CA 8210 §1 tip CA

15665 s-au montat pe drcuitele care

alimenteazi cu energle electrica grupe

de receptori pe tip de consum (ilumi-
nat, refrigerare, dimatizare, biroticd);

Rezultatele finale cele mal importante
obtinute in cadrul proiectulul vor fi dis-
ponibile la adresa hitp:// www.eu.fhg.
de/el-tertiary/

Dorim s3 multumim pe aceasta cale tu-
turor participantilor i nu in ultimul
rdnd celor implicati direct in finalizarea
Cu succes a proiectelor.
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Kern Communication Systems a luat nastere in 1993 in
Ungaria, urmand sa se extindd in Romania in anul 2005 si ulte-
fior si in Slovacia.

Compania este lider in domeniul implementarii solutiilor M2M
(Machine to Machine), industrie care pe plan international
a cunoscut o crestere spectaculoasd, dar care in Romadnia este
abia la inceput.

Tehnologia pe care ne bazam este cea ofertitd de Wavecom,
fiind unic distribuitor autorizat in Romania, Ungaria, Slovacia si
Bosnia-Herzegowina.

Wavecom este lider mondial in implementarea de solutii
wireless pentru aplicatii industiale in domeniul automatizari-
lor, M2M etc.
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In centrul activittii se afli comunicaia wireless bazatd pe refe-
lele de tip GSM/GPRS/EDGE prin care se pot implementa aplicatii
din cele mai variate printre care se numara: automatizare, control
si supraveghere de la distantd, telemetrie, e-commerce, mana-
gementul flotelor, a marfurilor sau a persoanelor, sau chiar in
domeniul de control/supraveghere medicala sau sportiva.

In era comunicatiilor mobile in care prezenfa umani este
aproape in totalitate inlocuitd de cea a calculatoarelor sau ro-
botilor, temele precum automatizarea proceselor sau controlul
de la distanta devin inevitabile.

Dispozitivele oferite de firma permit conectarea printr-un port

serial la orice fel de echipament care dispune de o conexiune se-

riala permitand astfel comandarea, controlul sau monitorizarea
de a distanta.

wavecon”

Make it wireless

Automatizarea industriald si monitorizarea au la baza urma-

toarele operatii: colectarea datelor, transferul lor de pe teren

spre un centru de calcul sau un server, configurarea de la dis-

tantd, instalarea sau reactualizarea aplicatiilor sau a sistemelor

de operare, dignostic, control. Astfel utilizarea retelei GSM ofera

posibilitatea de a avea acces la echipamente si de a primi alar-

me direct pe propriul telefon mobil.

in Romaénia, cele mai utilizate aplicatii de acest gen in care se

folosesc modemuri GSM sunt cele de citire a controarelor de elc-
tricitate, apd sau gaz.

Aceasta tehnologie prezintd avantajul de a oferi o conexiune

stabila si la indemana cu toate echipamentele, chiar si cele mon-
tate pe teren in cele mai izolate puncte 5i greu accesibile de

citre personalul care se ocupa de mentenanta lor. In acest mod

existd mereu posibiltatea de a monitoriza echipamentele si de

a inteveni de la distanta in cazul unor eventuale alarme.

Un alt avantaj esential este faptul cd oferd informatii in timp

real 5i permite interventia imediatd, scazand atat timpul cat si

costurile mentenantei.

In activitatea sa firma se bazeazi pe o echipa bine sudati de ex-
perti in domeniu si pe experienta pe care am cdpatat-o in toti

acesti ani.

Printre partenerii se numara firme producatoare si prestatoare

de servicii de renume intern sau international.

Din gama de servicii oferite amintim realizarea sistemelor de

transmisie de date, integrarea sistemelor, distribuirea lor i pre-

gatirea documentatiei.

Kern Communications Systems Romania 5.R.L.
Intrarea Aniversarii nr.41, etaj 4, sector 3, Bucuresti
Tel/Fax: +4.021.323.41.24
e-mail: office@kern.ro
website: www.kern.ro
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ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA

CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

www.aa Ir.urg. ro

CINEESTEA.A.LR.7?

B AR, este asodagia profesionald, non-pro-
fit, autonams, neguvernamentals §i apolitics a

specialigtilor romdni din domeniile automatizdri-
Jor, mdsurdrios, actiondrilos, achiziiei s predu-
crir de date;

B AALR reuneste, atdt producatosi / destribul-
tori §i peestator de servidl din domenille sus men-
flonate, cit §i wiilizatori 2i acestel aparaturi (ex.
SNGN ROMGAT 5A Mediag, SNTGH TRANSGAZ 54

Mediag, CONGAZ 5A Constanta, RADET. Bua-
resti, UZTEL SA Plolesti), specialistidin metrologie

{Biroul Romdn de Metrologie Legald, Institutul Na-
tional de Metrologie), din arganismele guverna-
mentale de reglementare in domeniul energiel 5
al garelor natarale {AN.ALE), din iwdfamdmbul teh-
nilc superiar {Unbversitatea POLITEHNICA Buosest-
CTANM, Universitatea “Aurel Viaico® Arad, Uni-
versitatea "Politehnica® Timigoam - Facultatea de
Inginerie Hunedoara) §i din cencetare.

B AALR. ane o deschidere 5l 0 componentd far-
04 care vireard atit sectonul privat, c3t 5 cel de

stat, incluzdnd toate categorlile de factorl ce acti-
veazrd pe plata automatizardlor §i instrumenta-
{iei din Romdnia, putdndu-gi stabili astfel o stra-
teghe coerentd 5l oblectivi prin care contribule la

dezvoltarea acestor domenll Tn tara noastrd,

CONSTITUIRE
m AALR. afost fondatd in 17 decembrie 1991,
Initial, pand in 3 august 2000 asodiafia 5-2 nu-
mit A.LR. [Aseciatia pentru Instrumentatie din
Raménia).

STRUCTURA
® AALR are ca organ de conducere curentd
un Consiliu Director;
m Conducerea executivi coordoneazd cele
doud departamente ale A.ALR.: Departamentul
Informane-Dervoltare §f Departamentul Relafil-
Imagine;
® AALR.are sucursale In: Arad, Bistrita, Bra-
sow, Bucurest], Constanga, Craiova, Galayl, Hune-
dozra, Mediag, Pitegti, Tg. Mures gi Chigindu.
MEMEBRI

B AMALR. are 30 de membri persoane [uridice

{membe sustindton 5 membri colectivi);

B AALR are peste 500 de membd perssane fizos;

® AALR. are 5 membri de cooare (personali-
tafl remarcabile din domeniile specifice activiti-
fil AALRY

CONEXIUNINATIONALE
B AMIR (ALR) este membne fondator al
ASRO [Msodapia Romdnd de Standardizare) i
membru Tn Consifiul Director al ASRD;
| AALR este membru al Comsifiubui ALG.LR.
{Asociafia Generald a Inginerilor din Romdnia);
B AALR. este membru al CCLR. [Camera de
Comeri 5l Industrie a Aomanied), fiind consultatd
de CCLR. in probleme privind automatizarile si
Instrumentatia.
® AALR este membey al Comitetulu Mational
Romn al Consiliwlui Mandial al Energiei;
B AALR. are conesduni cu ministerele, nstitufii-
|z quvernamentale cit 5i cu organismele cu res-
ponsabilitdti conexe domeniilar de activitate spe-
difice asociatiel (8. M.L, ANRE, ARCE.- Agen-
{ia Romdna pertru Conservarea Energiei etc.);
m AALR. este partenerul ofidal 21 ROMECPD
5.A. privind organizarea manifestdri internatio-
nale anuale ROMCONTROLA,

CONEXIUNI
INTERNATIONALE

= AMALR. este consultatd de Reprozentaniele
Economice ale Ambasadelor din Bucuregti ale

statelor dezvoltate privind: oportunitifile de afa-
ceri In Romdnia T domenlile specifice asodatiel,
asupra participdrii ou facilitdgi a firmelor romd-
negti 5 @ specialigtilor romani la manifestisi de
specialitate organizate in strdindtate;
B AALR. este membru corespandent al presti-
ghoased American Gas Association (A.G.A);
= AMLR. 2re un memarandum de colabosare
o VOIVDE- GMA [Asoclatla Germand de Mdsurd-
i 4 Automatizir) g este colaborator al LS.A.
(Instrument Society of Americal;
® AALR colaboreazd cu IMEXD (Confederatia
Internationaki de Masurdri), wnil membe AALR
reprezentind Romdnda in diferite comitete tebini-
2 ale IMEKD;
m AALR are refatii cu diferite institufil sau aso-
diatii profesianale intemationale, ca de exemplu:
APL {nstitutd American pentra Petrol), 1G.T.
(Institutul de Tehnologie a Garului), AW.WA
[Asodiatia Americand a Lucrdrilor in domeniul
Apel), G150, (Asodatia Firmelor de Instumenta-
fie i Automatizar din ltalia) et
B AALRIntrefine refafil cu peste 150 de firme
producitnare 5 distribultoars de aparaturd din S.LA,
Germania, Frania, Itaia, Angla, Japania etc.
A.A.L.R. VA OFERA:
® Pentru firmele membre AA LR, reduceri a
costubul publicitfii efectuate in Revista AALR,
reducerea taxelor de participare a toate manife-
starile organizate de A ALR, cit 5 primirea gra-
tuitd a publicafiilar AALR;
m Conexunl intre producdtoni/distribuitoril’
peestatoril de servicii de peofil 5 utilizatos din
Romdnia ai echipamentelor de masurare §i
automatizare;
| Abordarea organismelar guvernamentale ro-
mine cu problemele aitice din domeniile pri-
vind profilul AALR., cit 5l prezentarea punciu-
|usi de vedere, a sobufiibor §i a strategiilor propase
de ARILR;
| Moutdtl, articole §i sinteze de specialitate, prin
Revista ALK R, (revistd fondatd Tn 1997) intitula-
15 AUTCHMATIZARE 1 INSTRUMENTATIE, continua-
toarea revisted INSTRUMENTATLA;
B Promovarea produselor §i serviciilor asigura-
te de firma dumneavoastrd prin publicitatea fi-
cutd prin Revista A AR,
= Posibilitatea publickdl unor articale de spe-
ciaitate in Revista A.ALR., de citre cercetatorii
si cadrele didactice din Envagimantul tehnic su-
peerkor, care activeazd Tn domeniile automatizdr-
lor g instrumentatiel;
m Consultanfd tebinicd 5 opartunitif de afsce-
i In domeniu;
m Conexduni cu firme, organizatii ¢ organisme
de profil din fard §i striindtate;
® Informatii tehnice-economice de specialita-
tela zi, pein arganizares de manifestis de specia-
liate (Simpozioane, Workshop-uri, Expoxiii,
Prezentiri de firme etc.);
W Pentru firmele membee ale asoclatied, indu-
derea Tn BAZA DE DATE A.ALR, gi in site-ul

asodalie;

® Informatii §i facilitéfi privind particparea
|a manifestiri de specialitate din striindtate 5i
diin fark;

® Organizarea de cursuri de specialitate;

| Sprijinicea noilor firme din domenin § stimu-
larea activitafii productive 5i de servici;

= Promovarea activitdfii de standardizare na-
fionald din domenlu, armenizatd cu e eunopea-
nd gl intermationald, cat §i elaborarea standande-
lor profesionale din domeniu,

WHO IS A.A.LR.?
w AALR (Control and Instrumentation Asso-
clation of Romana) bs a professional, net for pro-
fit, autonomeaus and non political associatian of
the Romanian professionals fram all the contral,
instrumnentation, drives, data acquisition and
proxessing fields: supply (producers, distribu-
tors, service suppliers), end users, designing, re-
search, metrology, Romanian Authosites for e
qulations on the enengy and natural gas field,
technical universities;
m AALR gathers up producers/distributors,
servioe suppliers and also end wsers (e, SNGN
ROMGAT SA Mediag, SNTGN TRANSGAZT 54 Me-
dizsg, COMGAZ 5A Constanta, RLADLE.T. Bucuresti,
UUZTEL SA Plolest), specialists in metrology (Ro-
manian Bureau of Legal Metrology, National
Imstitut of Metrelogy), specialists from govern-
miental authorities of requlation on energy and
niatural gas fields (A N.R.E) from high technical
universities (Universitatea POLITEHNICA Bucu-
resti-CTANM,, Universitatea "Aurel Wlalou®
Arad, Universitatea "Palitebnica” Timisoara- Fa-
ultatea de Inginerie Hunedoara) and from rese-
arch instituts.
o AALR ks open 2nd has all caregorles of pla-
yers which act an these specific sectors of the Ro-
manian market, including private and estate sec-
tors and can in this way to establish a coberent
and objective strateqy which contributes at the
control and instrumentation development from
Ramania.

CONSTITUTION
® AALR wassetupon December 17,1991, Uip
to zugust 3, 2000 its name was ALR {Instru-
ment Association of Remania);

STRUCTURE
® AALR. has fike current leading organ,
Directory Council;
® The Directory Coundil co-oedinates the two
departments from AALR,, respectively, Informa-
tion-Development Department and Relation-
Image Departmsent;
® AALR has branches In Arad, Bistrifa,
Bragoy, Bucuregti, Corstanta,Craiova, Gala, Hu-
nedoara, Mediag, Pitegts, Tg. Mures and Chigindy
MEMBERS
B AALR. has 90 legal persons on two levels:
sustaining members and collective members;
W AR has over 500 individual members;
| AALR has also hanaur members {remarka-
biée personalities with activities in A.ALR s sped-
fic fields);

MATIONAL CONNECTIONS
® AALR {ALR) Is a founding member of
ASRO;

B AALR [s 2 member cf the board of AGIR
(General Assodiation of Romanian Engineers);
® AALR. isamemberof CCIR (Commerce and
Industry Chamber of Romania ) being comsulted
by CCIR regarding the busiress oppartunities on
the control and instramentation felds;

m AALR isabsoa member of the Romanian Na-
tional Cammittee of World Energy Coundl;

B AMALR. has connections with the ministries
and with different Romanian government insti-
tutians (such as BAML-Aemanian Bureau for Le-
gal Metrology, ANRE-Kational Authority for
Energy Requlation and for Natural Gas Regula-
tion, ARCE-Romanian Agency for Energy Preser-

vation) having resporsibilities in connectian
with the specific fields of AALR.. On the ather
hand AALR. has commections with different
non-governmental professional assodiation and
m AR is official partner with Romexpo 5.4
regarding to the organkzation of the yearly inter-
nztional exhibition ROMCONTROLA.

INTERNATIONAL

COMNNECTIONS
B AR isconsulted by the Economical Repre-
sentatives of the Embassies from Bucharest of
the developed countries, reganding to the busi-
ness opportunities in Romania in the specfic
fields of the Association and for the participa-
tion with facilities of the Romanian companies
and of the Romanian specialists at the spedali-
2ed events from abroad;
® AA|Risacomespondent member of the pre-
stigious American Gas Association (AGAJ;
® AALR has a memorandum of cooperation
with VDU VDE-GMA from Germany and is in con-
meection with ISA (Instrument Sodety of America);
m AAILR collaborates with IMEKD (Intematio-
nal Confederation of Measurements) and mem-
bers of AALRL represent Romania in some Tec-
hinlcal Committees of IMEKD;
B AALR has relations with different fameous
international professional organizations, such
aw APl (American Petroleum Imstitute), 167
(Imstitute Gas Technology), AWWA (American
Water Works Assoclation);
® AR has relations with over 150 foreign
manufacturing and distribution companies in
USK, Germany, France, Italy, England, Japan
efc,

A.ALR. CAN PROVIDE:
m Connections with important companies, in-
stitutions and organizations in Romania like ma-
nufachorers/distributors/service suppliers and
end users from Romania for the measuring, data
acquisition and automation equipments;
m AALR. has relztions with the Romandan Mi-
nitstries regarding to the critical problems from
thee imterest flebds of AA.LR. and also the presen-
tation of the paints of view, selutions and strate-
gies proposed by AALR:
m Opportunites for business connections with
AALR, sustaining and collective members;
| Professional connections between (1S mem-
beers and foreign institutions, induding training
o our specific fields;
| Technical-Economic information by oeganiza-
tion of the professional events for the foreign com-
panies {sympasla, rourd-tables, workshops, exhibi-
tins, manufaciuring programme presentations);
m Promotion of your company by advertising
and artices published in AALR. magazine, en-
titled “AUTOMATIZARI §I  INSTRUMENATIE®
[CONTROL AMD IHSTEUMENTATION). This maga-
zine was founded on 1997;
® Consulting concerning specific Romanian
market;
W Acgesstothe WALR, DATA BASE™ and ALALR.
site;
= Farticipation and support for the participa-
tion at the imternal and intemational professio-
nzl meetings inland and abroad;
® AALR members benefit of all assodation
acthvities with reduced participation fees and re-
ceive of AALRs pubfications free of charge.
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Aceste programe stau la dispozitia beneficiarilor nostrii!

HYDAC SRL Ploiesti, Str. Vandtori, nr. 5B
Tel: 0244575778 Fax: 0244575779
hydac@hydac.ro www.hydac.ro



VersaView

Nnow serves hroader
industrial applications

Industrial control users
now have more options for
selecting an industrial
computer to best meet
their cost,performance and
application requirements,
with the expanded
Allen-Bradley VersaView
industrial computer line.

INDAS TECH.

Industrial Automation Systems

VersaView is a cost-effective and rugged family
of industrial computers and monitors that is
designed to meet the needs of virtually any
industrial application, including visualisation,
control, information processing and
maintenance,

VersaView products are the open computing
platform of our Integrated Architecture,
providing the flexibility that users need for
faster implementation of their visualisation
systems and improved system productivity.
From clean room environmentsin a
pharmaceutical facility to heavy industrial
automotive and mining applications, the
expanded product line makes it easler for
Machine Builders and end users to select a

ALLEM-BRADLEY

Versaliew product to meet their computing
needs. Choosing an industrial computer should
not be a headache for Machine Builders and
manufacturers. With the expanded VersaView
product line, finding the right computing
solution is easier and mare cost-effective for
customers' environmental or application
requirements.

With features such as capacitive touch screens,
Class 1 Division 2 certification, high-
performance Pentium 4 processors,
continuous-duty hard disk drives and mission-
critical sofid-state drives, the new VersaView
lime provides the quality, reliability and
flexibility users demand of their industrial
computers.

Rockwell
Automation

2, Rahmaninov 5., Block 2, Sulte 28,
020178 Bucharest 2n Disirict, ROMANIA
E-mall: Inglaslech@indasro.

Ph +40 21 230 0245, Fx +40 21 230 0277



